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1. Introduktion

Lagtykkelsesmaleudstyrene i serie MiniTest 700 arbejder ikke destruktivt, afhaengig af sensortype
efter magnet-induktiv hhv. hvirvelstrgms-metoden. De svarer til fglgende normer:

DIN EN ISO 1461  ASTM B244 AS 3894.3-2002
DIN EN ISO 2064  ASTM B499 SS 18 41 60
DINENISO 2178 ASTM D7091 SSPC-PA 2

DIN EN ISO 2360 ASTM E376-03
DIN EN ISO 2808
DIN EN 1SO 19840

De sma, praktiske udstyr bliver anvendt for den ikke destruktive, hurtige og preecise
lagtykkelsesmaling. Anvendelser finder sted i omrader for korrosionsbeskyttelse, savel hos
fabrikanten som ogsa hos brugeren, hos myndigheder og sagkyndige, i galvaniserings- og
lakeringsvirksomheder, i den kemiske industri, i automobil-, skibs- og flyindustrien savel som i
apparat- og maskinbygning.

Malesystemet bestar af en sensor og en displayenhed. Sensoren er alt efter apparattype indbygget
fast i apparatet (intern), fast forbundet via et kabel (ekstern) eller valgfrit i apparat (intern) eller via
et kabel (ekstern).

Serien MiniTest 700 bestar af 3 grundmodeller:

MiniTest 720 med fast tilsluttet intern sensor
MiniTest 730 med fast tilsluttet ekstern sensor

MiniTest 740 med valgfri intern eller ekstern brugbar sensor. Der kan tilsluttes alle sensorer i
serien MiniTest 700.

Anvendelsesomradet fremkommer ud fra typen af den tilsluttede sensor:

F-sensorer arbejder efter den magnet-induktive metode og er brugbare ved umagnetiske lag, som
lak, emaljer, gummi, aluminium, krom, kobber, zink osv. pa jern og stal (ogsa legeringer og hzerdet
magnetisk stal, men ikke pa austenitiske eller kun ringe magnetiske stal).

N-sensore arbejder efter hvirvelstrams-metoden og maler isolerende lag, som lak, eloxallag,
keramik osv. pa alle ikke-jern-metaller (f.eks. aluminium, kobber, zinkstgbegods, messing etc.)
savel som pa austenitiske stal.

FN-sensorer arbejder savel efter den magnet-induktive som ogsa efter hvirvelstramsmetoden. Med
disse kombi-sensorer kan der males savel pa grundmaterialet stal som ogsa pa I1J-metaller.

For dokumentation af male- og statistikvaerdier er alle MiniTest 700 udrustet med et IrDA-interface
(infrargd-forbindelse), som muligger dataudveksling til en PC savel som til den baerbare printer
MiniPrint 7000 (tilbehgar).
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2. Farste

2. Forste skridt

Dette afsnit henvender sig til farste-gangs-brugeren af apparatet. Han skal ggre sig fortrolig med
hovedfunktionerne i apparatet og optagelse af maleveerdier.

2.1 Iseette batterier og tilslutte sensor

a) De tager apparatet og batterierne fra opbevaringskufferten.

b) De lagsner skruen til batterideekslet pa bagsiden af apparatet f.eks. med en mgnt og abner til
batterirummet.

c) De saetter de medleverede batterier i batterirummet. Pas péa at f& vendt batterierne rigtigt (se
billedet).

d) De lukker batterirummet og fastgar deekslet med skruen.

e) Ovenover skruen til batterirummet befinder sig en ring, hvor De kan montere den medleverede
handslgife.

Ring for handslgjfemontering

(Ved apparattyperne MiniTest 720 og MiniTest 730 er underafsnittet f ikke relevant.)

f) MiniTest 740 kan valgfrit benyttes med en intern eller ekstern sensor. Apparatet bliver leveret
med isat adapterkabel for ekstern drift.

Hvis De vil bruge MiniTest 740 med en ekstern sensor skruer De sensoren pa
adapterkablet. Sensorerne til apparatet MiniTest 740 bliver leveret med et prisme for sma
radier, for store radier og store flader. De skruer det gnskede prisme pa sensorhovedet.

Omlgber

Prisme for store
radier og store
flader

Prisme for sma
radier
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2. Foarste

Vil De bruge MiniTest 740 med intern sensor, skruer De omlgberen af apparatet, treekker
adapterkablet ud, monterer sensoren med det store prisme, iseetter det i apparatet, og
skruer den fast med omlgberen. Sensoren (og dermed prismet) kan monteres i huseti en
vilkarlig vinkelstilling. De indstiller prismet saledes, at det mest bekvemt for Deres
anvendelse.

2.2 Indkoble apparatet og indfgre malevaerdier

(Obs: De fglgende skridt (initialiseringssekvens) skal kun gennemfgres ved fgrste idriftsaettelse.)

De trykker med udkoblet MiniTest til-fra-tasten (pa venstre side af apparatet) sammen med
kommandotasten ,ESC* og slipper sa farst til-fra-tasten igen. Der bliver kaldt 4 indstillingsskridt fra
den bestaende initialiseringssekvens.

Indstille sprog

Der vises sproget - engelsk.

De indstiller med tasterne , T eller ,1“ det @nskede sprog.

De overtager indstillingen med ,,OK" eller afbryder den med ,ESC*, for at beholde
fabriksindstillingen (engelsk).

De efterfglgende skridt
Total reset,
IrDA-interface (driftsfunktion ,altid aktiv*)
Stregmforsyning ,batteri*

Bekraeftes ligeledes med ,,OK".
Detaljerede informationer om initialiseringssekvensen finder De i kapitel 10.1.

Der vises start-displayet med apparattype og den tilsluttede sensortype

MiniTest740 (se billedet).

ﬁSenaur FMS

Ferrous Med FN-sensorerne falger nu valget af maleforlgb:
0 Auto F /N - Tasten ™ ,Ferrous* (F = magnetinduktiv-metode)
Mon-Ferrous - Tasten ,“: ,Non-Ferrous* (N = hvirvelelstrams-metode)

Tasten ,,OK*" eller automatisk efter ca. 5 sek.: Auto F/N (se.
billedet).
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2. Foarste

a) Apparatet er nu i maledrift (se billedet.) og er klar til maling. Male-billedskaermen bliver vist,
men der er endnu ingen maleveerdi til stede.

b) Ved idriftsaettelse farste gang er maleraekken 00 (“Batch 00%) (se 7.2.2) og fabrikskalibreringen
(,STD") forindstillet (neermere informationer om temaet ,kalibrering” finder De i kapitel 6).
Begge indstillinger bliver vist i statuslinien.

Aktive Indstillet kalibre- _ .
Batteri-tiistand  maleraekke ringsmetoo|e/Aktlve malemetode
Statuslinie —» alc ke[ 350]«— Tiden
N 1 [ .
0 "
Online-statistk — ['—-— 3 0.0 (oo
pe—.-— o 0.0pm

c) Fabrikskalibreringen bliver brugt til den enkle, hurtige maling, ogsa nar en stgrre maleusikker-
hed bliver tilladt. Udfarlig beskrivelse af kalibreringsmetoden se kapitel 6.2.

d) For optagelse af maleveerdier seetter De sensoren vinkelret pa maleobjekt-overfladen. Efter
afviklingen af maletiden (nogle tiendedele sekunder) bliver lagtykkelsen vist i male-
billedskaermen. De lgfter igen sensoren op. Sensoren er nu klar til neeste maling.
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3. Systembes

3. Systembeskrivelse

3.1 Apparat

3.1.1 Generelt

Et stort, baggrundsbelyst, grafisk display ger det
muligt uden besvaer at afleese malevaerdier og
/ statistikdata.

Grafikdisplay
(Oplgsning
128 Dots x 64 Dots)

Optisk visning (LE
for maleveerdi-
kviittering (gren) og
greenseoverskridelser
(red)

Kassen bestar af et slag- og ridsefrit kunststof.

3.1.2 Betjeningstaster

Til-fra-taste I - |

@By

y
/
i

I |

Funktionstaster

Kommando- o
navigeringstasteblok

Til-fra-tasten bruges til at til- eller frakoble apparatet. Bliver den ved indkobling af aparatet trykket
sammen med kommando-tasten ,ESC“, s& bliver initialiseringssekvensen udfgrt (Mere om
initialiseringssekvenser erfarer De i kapitel 10.1).

Med funktionstasten ,CAL" bliver kalibreringen startet, med tasten ,MENU" bliver hovedmenuen
0og med tasten ,STAT" statistikmenuen kaldt.

Kommando- og navigeringstasteblokken har forskellige funktioner:
Med tasten ,OK" bliver indstillinger overtaget og menupunkter valgt.

Med tasten ,ESC" bliver aktioner afbrudt, undermenuer forladt og navigeringsforlgb
indenfor malersekker gennemfart.

Piltasterne ,T* eller 1" bruges til navigering og til &endring af indstillinger.

Tasten ,ESC" og ,,OK" kan i nogle menupunkter have forskellige funktioner.

5| | | Et indbleendet navigeringsbloksymbol henviser brugeren indenfor et
ode menupunkt altid til den geeldende aktuelle funktion i navigeringsblokken.

@ @ @ Tasterne ,ESC* og ,OK“ kan i det pageeldende menupunkt have en
anden funktion, f.eks. ,CLR" for ,sletning” eller <" for ,skridt tilbage” eller
»>" for ,naeste skridt".
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3. Systembes

3.1.3 Infrargdt-interface

« Infrargdt-interface (IrDA)
=T se kapitel 8.2 og 10.1

|

‘_‘.
Y-

Ea
3.1.4 Strgmforsyning

3.1.4.1 Batterier

Lagtykkelsesmaleudstyrene MiniTest 720, 730 og 740 bliver drevet med to Alkali-Mangan-batterier
1,5V, Typ AA / LR6 (med ved leveringen); alternativt kan genopladelige NiMH-batterier Typ AA /
HR6 bruges. De skal udelukkende bruge batterier af fabrikater som vi anbefaler (se kapitel 13.3
tilbehgar).

Skulle De bestemme Dem for genopladelige batterier, skal indstillingen af apparatet veere tilpasset
(kapitel 10.1). For opladning af genopladelige batterier behgves et eksternt ladeapparat (tilbehgar).

For omgang med batterier laes venligst kapitel 12.1.1.
Anvisninger:
Hvis De i leengere tid ikke bruger apparatet skal De tage batterierne ud.

Batteri-opladningstilstands-symbolet &= i apparatdisplayet viser i 5 trin batteri
opladningstilstanden.

Nar det laveste trin nds vises meldingen ,batteri naesten tomt !“ For displaybelysningen er
batterispeendingen ikke mere tilstraekkelig. Der vises meldingen ,ingen belysning mulig!
batterispaendingen er for lav*.

Er batterierned totalt afladet, vises meldingen ,batterispaending for lav!“; apparatet kobler
ud.

Nye batterier skal veere isat indenfor et minut efter udtagningen af de brugte batterier, da
dato og klokkeslet ellers kan ga tabt. Ved en senere iseetning vises meldingen ,kontrollér
indstillingen af uret* (se kapitel 9.4). Malereekker og kalibreringsvaerdier bliver i alle tilfeelde
bibeholdt.

Tag for en sikkerheds skyld nye batterier med, nar De vil gennemfare malinger pa afsides
steder.

Fejlmeldinger pa grund af for lav forsyningsspaending kan ikke optraede, da apparatet
tidligere blev udkoblet hhv. overhovedet ikke lader sig indkoble.

Brugte eller defekte batterier skal afleveres pa genbrugspladser og ma ifalge loven ikke
bare bortkastes.
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3. Systembes

3.2 Sensorer

3.2.1 SIDSP® teknologi

SIDSP® er en af ElektroPhysik udviklet, verdensfarende teknologi for lagtykkelses-sensorer, der
saetter nye normer indenfor lagtykkelses-maleteknikken.

SIDSP® stér for Sensor-Integrated Digital Signal Processing — digital signalforarbejdning inden for
sensorer..

| modsaetning til hidtidige metoder bliver med SIDSP® impulssignalet for mé&lehovedet i sensoren
selv genereret digitalt og styret. De fra malehovedet tilbagekommende signaler bliver omdannet til
digital form og viderebearbejdet digitalt med 32-bit- ngjagtighed, og det lige til den feerdige lagtyk-
kelsesveerdi. Hermed kommer de mest moderne metoder for digital signalforarbejdning i brug.
Herved bliver opnaet en signalkvalitet og preesision, der er uteenkelig ved analog signal-
forbejdning.

SIDSP®-sensorer er ekstremt stgjufglsomme.

Alt, hvad der har at ggre med mélesignaler, feerdigger SIDSP® direkte p& stedet*, dvs. i
umiddelbar nzerhed af sensorhovedet. Forstyrrelser pa malesignalerne ved overfgrslen via
sensorkablet hgrer fortiden til, da med SIDSP® finder en overfarsel af malesignaler via sensor-

kablet ikke mere sted. Sensorkablet forsyner udelukkende sensoren med stram og overfgrer de
komplet feerdige lagtykkelsesveerdier i digital form og dermed stgifrit til apparatet.

Sensorerne rader over en ekstrem slitagefri sensorpol, der ogsa er godt egnet til harde
belsegningsmaterialer.
3.2.2 Eksterne sensorer til apparaterne MiniTest 730 og MiniTest 740

De eksterne sensorer til apparaterne MiniTest 730 og MiniTest 740 bliver leveret med to for-
skellige male-prismer: En male-prisme med lille bergringsflade for maling pa sma dele og pa
buede dele, og en male-prisme med en starre bergringsflade for maling pa store, plane flader.

3.2.3 Sensorer for MiniTest 740

Der star udskiftelige sensorer til radighed for forskellige maleomrader og anvendelser
(se kapitel 13.2.4).
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4. Arbejde med

4. Arbejde med brugeroverfladen

4.1 Indkobling/start-display

Efter indkoblingen af apparatet vises start-displayet med apparattype og tilsluttet sensortype.

MiniTest740

ﬁSensur FHS

Efter ca. 2 sekunder kobler apparatet til maledriften for den sidst aktive maleraekke (“Batch*) .

Ved apparater med FN-sensorer bestar en mulighed, for at veelge malemetoder, sa laenge endnu
ingen maleveerdier er blevet optaget:

Tasten , T ,Ferrous* (F = magnetinduktiv metode)
Tasten ,{4“: ,Non-Ferrous* (N = hvirvelstramsmetode);

Tasten ,OK" eller automatisk efter ca. 5 Sek.: Auto F/N (automatisk omskiftning mellem
magnet-induktiv metode og hvirvelstramsmetode).

4.2 Maledrifts-fremstilling

Aktive Indstillede kali- Akotive
Batteri-tilstand maleraekke breringsmetode ~ Malemetode
Statuslinie 3 —Tiden

o l——Aktuelle maleveerdi

Antal maleveerdier -

10

74(

— Middelveerdi

Maksimalveerdi—

FT 29.6pm 3 53 .3um

e T3.2um & 5.Epm

“mﬂ\Méleenhed

Minimalveerdi =

4.2.1. Online-statistik

N

Standardafvigelse

Under maleveerdioptagelserne bliver i et separat vindue pa male-billedskaermen vist den aktuelle

statistik for den aktive maleraekke.

© ElektroPhysik

MiniTest 720, MiniTest 730, MiniTest 740

14 von 74



4. Arbejde med

4.2.2. Drejning af billedskeerm-visning

-
(MREH

2

| maledrift kan man dreje visningen med
tasterne , T eller ,.4“ med 180°.

4.4 Menuer

De talrige funktioner i den hierarkisk opbyggede brugeroverflade er underdelt i tre grupper, der kan
veelges med tasterne ,CAL* (kalibreringsmenu), ,MENU“ (hovedmenuen) og ,STAT®
(statistikmenu).

De trykker funktionstasten ,MENU", for at komme til hovedmenuen.

For navigering indenfor et menuplan bruger De tasterne ,T* eller ,{*.
Den aktive menuindfarsel bliver vist med mark baggrund.

For valg af et menupunkt trykker De tasten ,,OK.

Der abnes en undermenu eller en funktion bliver kaldt (f.eks. printe).

Hauptrmenl

[ Display
SIDSPE
B UhrzeitDatum

Ved tryk pa taste ,ESC* kommer De tilbage til det forrige menuplan.
De under forskellige menupunkter styrede parametre og data lader sig indordne i tre kategorier:

Parametre, der kun kan indstilles pa forudgivne veerdier ved hjzelp af en udvalgsliste
(,udvalgs-parametre®)

Parametre, hvis talveerdi der kan indstilles vilkarligt indenfor en gvre- og nedre greense
(,numeriske parametre®)

Fastveerdi-data, der kan ses, men ikke aendres

4.4.1 Indstille parameter valg

Sprache wahlen De veelger med tasterne ,T eller ,1“ et menupunkt, f.eks. ,sprog“, og
trykker pa ,OK“. Det valgte menupunkt bliver kaldt. Nu kan De med
@ tasterne ,T* eller ,l“gennemlgbe listen med forudgivne parameter-
veerdier og veelge den gnskede veerdi, F.eks. ,Deutsch®. Med et tryk pa
tasten ,OK" bliver den valgte veerdi overtaget som indstilling; vil De
fremstille den gamle parameterveerdi igen, trykker De tasten ,ESC*. De
kommer herefter tilbage til det forrige menuplan.

Deutsch
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4.4.2 Indstille numeriske parametre

Batch 02

T Oberer Grenzwert

Coant

I menupunkter i hvilke det er muligt at lave en numerisk indstilling, bliver
den gnskede veerdi indstillet i indlaesefeltet med tasterne , T eller ,d“.

Er endnu ingen veerdi defineret (display ,---.--") bliver ved tryk pa tasten
T den starst mulige, og med tasten L~ den mindst mulige veerdi vist.

Ved korte tastetryk bliver altid den midst mulige forskel stillet i den
pageeldende retning. Lange tastetryk farer til kontinuerlige sendringer af
parameterveerdier (analogt til ,gentagefunktion“ pa PC’er); herved bliver
med konstant tastetryk ogsa eendringshastigheden forhgjet, dvs. jo
leengere en taste bliver trykket , desto hurtigere sendrer den viste veerdi
sig ogsa.

Ved tryk pa tasten ,OK* bliver indstillingen overtaget, vil De genfremstille
den gamle indstilling, trykker De tasten ,ESC“. De kommer derefter
tilbage til det forige menuplan.
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5. Maledrift

5.1 Vigtige anvisninger for lagtykkelsesmaling

For at kunne anvende de i denne brugervejledning anfarte anvisninger og udfgrelser rgtigt, er et
grundleeggende kendskab til omgangen med lagtykkelsesapparater og de deraf resulterende
maletekniske krav en fordel, specielt til de falgende temaer:

Valg af egnede malemetoder og sensorer

Grundlaget for de elektromagnetiske malemetoder
Pavirkning af magnetfelter og indflydelse af omgivelserne

Inglf.lydelse af overfladebeskaffenheden (ruhed, geometri, renhed) af maleobjektet pa
malingen

Statistiske udnyttelsesmetoder af malersekker

5.1.1 Fortolkning af malevaerdierne

Resultaterne pa lagtykkelsesmalingen angar kun de malte steder pd maleobjektet. Der skal derfor
udvises den starste forsigtighed, hvis man formoder at resultaterne for de malte steder kan
henfares til de ikke malte steder pd maleobjektet. Sddanne formodninger er i regelen sa kun tilladt,
hvis der foreligger omfattende erfaringer med maleobjektet der skal kontrolleres og velkendte
metoder for statistiske dataregistrering og udnyttelse star til radighed.

5.2 Ngdvendige indstillinger

Far malingen skal der foretages nogle indstillinger i hovedmenuen ,databank* og i undermenuen
,maleraekke*.

5.2.1 Maleraekke (BATCH)

Maleveerdier bliver med MiniTest 700 grundlezeggende sammenfattet til maleraekker (i male-
billedskeermen betegnet som ,BATCH*). Ny optagne maleveerdier bliver altid indfgjet i den i
gjeblikket aktive maleraekke og gemt. Den aktive maleraekke bliver ved udkobling indfart i
apparatet og ved genindkobling igen brugt som aktiv malersekke, sd at man indenfor en
maleraekke kan male videre uden seerlige forholdsregler. | sammenhaeng med maleraekker er
folgende aktioner mulig:

Videremadling i den aktive maleraekke

Indretning af en ny maleraekke i databanken (se kapitel 7.2.2)

Valg af en bestaende malersekke fra databanken (se kapitel 7.2.3)

De veelger en af de naevnte aktioner, for at fastleegge den aktive maleraekke for de efterfglgende
malinger.
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5.3 Forberedelse til maling

5.3.1 Kalibrering

Alt efter anvendelsen kan De kalibrere sensorerne i serie MiniTest 700 pa forskellige mader: Male-
ngjagtigheden er afhaengig af den valgte kalibreringsmetode.

Der star forskellige kalibreringsmetoder til Deres radighed (se ogsa kapitel 6.2):

Fabrikskalibrering
Manuel kalibrering

- Nulpunkt-kalibrering
- To-punkt-kalibrering
- Fler-punkt-kalibrering

Forindstillede kalibreringsmetode SSPC-PA2, ,Australsk”, ,Svensk®, ISO og Grov

5.4 Udfgrelse af malinger

5.4.1 Frihdndsmaling

Alle sensorsystemer er monteret fiedrende. Konstruktionen garanterer en sikker og vippefri
opsaetning pa maleobjektet med konstant anlaegskraft. V-noten ger det muligt at lave palidelige
malinger pa cylindriske dele.

For lagtykkelsesmalinger bliver den eksterne sensor (MiniTest 730, 740) eller det komplette
apparat med intern sensor (MiniTest 720, 740) opsat pa maleobjektet. Umiddelbart efter
opsaetningen vises malevaerdien pa maleveerdi-displayet og bliver samtidigt i malefunktion
.enkeltveerdi“ overtaget i statistikken. Efter en kort oplgftning er sensoren klar til den naeste maling.

I malefunktion ,kontinuert bliver maleveerdien vist kontinuert, sdleenge sensoren forbliver opsat;
De kan overfagre den i gjeblikket viste maleveerdi til statistikken ved tryk pa ,OK".

Vaer opmaerksom pa, at ved sleebende bevaegelser pa maleobjektet af sensorpolen (det er den
lille, afrundede stift i midten af sensor-endefladen, med hvilken méleobjektet under malingen bliver
berart p& malestedet) er udsat for en forhgijet slitage, der, som ved alle preesisionsmaleudstyr, med
henblik pa& bibeholdelse af gode maletekniske egenskaber skal undgas.
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5.4.2 Maling med preaesisions-malestativ

Til maling af sma dele og ved sma geometriske forhold anbefaler vi anvendelsen af et praesisions-
malestativ i forbindelse med eksterne sensorer.

5.4.3 Maling af duplex-lag

Til forbedring af korrosionsbeskyttelsen og af designmaessige arsager bliver stal ofte galvaniseret
og yderligere lakeret. Med sensorerne FN1.5 og FN5 kan totaltykkelsen (indstilling i maleraekken
for substrat ,ferrous®) og tykkelsen af lakeringen (indstilling i maleraekken for substratet ,non-
ferrous*) males. Ved at beregne forskellen far De tykkelsen af galvaniseringen.

De kontrollerer i indstilling ,non-ferrous“ nulveerdien pa et galvaniseret, men endnu ikke lakeret
maleobjekt. Fra en galvaniseringstykkelse pa 40 um skal nulveerdien veere tilstreekkelig ensartet,
sa at en duplexmaling kan gennemfares med godt resultat.

5.5 Fejl ved malinger

Efter kalibreringen af sensoren kan malinger gennemfares i maledrift. Der bliver malt ngjagtige
lagtykkelsesmalinger, sa laenge sensorspecifikationerne bliver overholdt (se ogsa kapitel 6.1
kalibrering ,,Generelt" og kapitel 13 , Tekniske data“).
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6. Kalibrering

6. Kalibrering

6.1 Generelt

Serien MiniTest 700 rader over talrige kalibreringsmetoder til forskellige anvendelser, male-
procedurer eller overholdelse af normer. Den gnskede kalibreringsmetode bliver valgt ved
indretningen af en maleraekke. Kalibreringen kan gennemfares direkte efter indstillingen af
maleraekken eller senere med funktionstasten ,CAL“ i maledrift. Sa laenge ingen malevaerdier
er gemt i den valgte malersekke, kan kalibreringsmetoden eendres.

Kalibreringen bliver gennemfgart i den aktive maleraekke og er fast forbundet med denne
maleraekke.

Veer opmaerksom pa falgende punkter, for at garantere en optimal kalibrering:

e Kalibreringen er en vigtig forudsaetning for ngjagtige malinger. Kalibreringen bliver gennem-
fart pa et kalibreringsobjekt, som stemmer mest muligt overens med det senere maleobjekt
i form og substrat-materiale. Grundleeggende geelder: Jo bedre kalibreringsobjektet
stemmer overens med maleobjekt, desto ngjagtigere bliver kalibreringen og dermed den
derefter falgende maling.

o Kallbrerlngs og maleobjekt skal stemme overens pa falgende punkter:
Overfladens krumningsradius
- Substratmaterialets egenskaber (magnetisk permabilitet hhv. elektriske
Ledningsevne; helst: identisk materiale
- Tykkelsen af substratmaterialet
- Starrelsen af malefladen

e Fgar kalibreringen skal stedet for kalibreringen, sensorpolen og preesisionsstandarden af
fedt, olie, metalspaner osv. vaere rengjort. alle fremmedlegemer og alle urenheder
forfalsker kalibreringen.

e Kalibreringspositionen pa kalibreringsobjektet og malepositionen pa maleobjektet skal altid
veere den samme. Ved sma dele hhv. pa kanter og hjgrner skal vaere den samme.

e Under kalibreringen ma ingen usadvanlig kraftige fremmede magnetfelter pavirke
sensoren.

e Jo neermere tykkelsesveerdien for preesisionsstandarden ligger pa den forventede
lagtykkelse pa maleobjektet, desto ngjagtegere bliver kalibreringen og dermed ogsa
malingen.

e Til maling af tykkere belaegninger af NE-metal pa substrater af stal eller jern med den
magnetinduktive malemetode (mulig med sensorerne F1.5, FN1.5, F5, FN5 eller F15) skal
en flerpunktkalibrering gennemfgres. Lagtykkelsesstandarden skal veere af det samme
metal som laget der skal males.

e Venligst pas pa, ved en kalibrering at kalibreringsfolien altid lsegges pa saledes, at der
ingen luftspalte opstar under folien ved en bgjning af denne. En luftspalte farer til en
fejlagtig kalibrering. Skulle folien altsd udvise en bgjning, sa leegger De altid bgjningen
nedad pa substratet (se billedet).

\" *\
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6. Kalibrering

e Preesisionsstandarden skal behandles omhyggeligt. Alle opstaede afvigelser af folie-
tykkelsen pa grund af slitage af patrykte vaerdier farer til en lige sa stor fejl ved en senere
maling. De skal undgd en fold isaer ved tyndere preesisionsstandarder. Det opstaende
knaek farer til luftspalter og dermed til en ungjagtig kalibrering. De skal holde preesisions-
standarderne rene og fri for olie, fedt og stgv. Urenheder forstarrer den virksomme tykkelse
ved kalibrering og farer sa til en senere malefejl af samme starrelse som tykkelsen af
urenheden. Til orientering: Allerede et fingeraftryk genererer en yderligere tykkelse pa
nogle pm.

Pas pa:

Hvis apparatet under kalibreringsforlgbet kobler ud pa grund af opbrugte batterier, skal De (efter
iseettelse af nye batterier) gentage kalibreringen.

6.2 Disponible kalibreringsmetoder

Alt efter anvendelse tilfeeldende kan De kalibrere sensoren efter forskellige metoder; den valgte
kalibreringsmetode bestemmer den opnaelige malengjagtighed og anvendelsesomradet. For
detaljerede oplysninger se sensor-specifikationer, Kapitel 13.2.

6.2.1 Fabrikskalibrering

Vises i display-statuslinien: , STD".

Fabrikskalibreringen bliver anvendt til den enkle, hurtige maling, nar en starre maleusikkerhed er
tilladt (detaljerede angivelser: Se sensor-specifikationer, kapitel 13.2). Sa leenge ingen andre
kalibreringsmetoder er valgt hhv. den tilhgrende kalibreringsprocedure ikke er blevet gennemfart,
er fabrikskalibreringen altid aktiv.

6.2.2 Manuelle kalibreringsmetoder

6.2.2.1 Nulpunkt-kalibrering

Vises i display-statuslinien: ,Z “.

Kalibreringspunkt: Nulpunkt (direkte pa substratet).

Kalibreringen bliver gennemfgrt pa det ubehandlede kalibreringsobjekt med samme geometri og
med samme materiale som maleobjektet. Der bliver kun antaget et kalibreringspunkt direkte pa

substratet (nulpunkt).
Nulpunkt-kalibrering er en hurtig gennemfart kalibrering med en tilstreekkelig god ngjagtighed.

6.2.2.2 Topunkt-kalibrering
Vises i display-statuslinien: ,,Z1 “.
Kalibreringspunkter: Nulpunkt (direkte pa substratet) og pa en praecisionsstandard

Kalibreringen bliver gennemfgrt pa det ubehandlede kalibreringsobjekt med samme geometri og
med samme materiale som maleobjektet. Der bliver antaget to kalibreringspunkter: Direkte pa
substratet (nulpunkt) og under anvendelse af en palagt praecisionsstandard.

Denne kalibreringsmetode giver en bedre ngjagtighed end nul-kalibreringen. Resultatet er optimalt,
nar veerdien af praecisionsstandarden ligger i naerheden af den forventede lagtykkelse af male-
objektet.
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6.2.2.3 Flerpunkt-kalibrering
Vises i display-statuslinien: ,, Z12*.
Kalibreringspunkter: Nulpunkt (direkte pa substratet) og pa to preecisionsstandarder.

Kalibreringen bliver gennemfgrt pa det ubehandlede kalibreringsobjekt med samme geometri og
med samme materiale som maleobjektet. Der bliver antaget tre kalibreringspunkter: Direkte pa
substratet (nulpunkt) og med anvendelse af to preecisionsstandarder. Ideelt ligger veerdien af den
forste preecisionsstandard i den nederste halvdel, veerdien af den anden praecisionsstandard i den
gverste halvdel det forventede lagtykkelsesomrade.

Denne kalibreringsmetode bliver anvendt, nar der over et stgrre lagtykkelsesomrade skal méles
med stor ngjagtighed.

6.2.2.4 Topunkt-kalibrering uden nulpunkt
Vises i display-statuslinien: ,, 12“.
Kalibreringspunkter: Med to preecisionsstandarder (ingen nulpunkt).

Kalibreringen bliver gennemfgrt pa det ubehandlede kalibreringsobjekt med samme geometri og
med samme materiale som maleobjektet. Der bliver antaget to kalibreringspunkter under
anvendelse af to preecsionsstandarder. Veerdien af den fgrste preecisionsstandard skal veere
mindre, veerdien af den anden preecisionsstandard stgrre end den forventede lagtykkelse. Et
kalibreringspunkt direkte pa substratet (nulpunkt) bliver ikke antaget.

Dette er en speciel kalibreringsmetode til anvendelse pa ru overflader. Pa ru substrater opviser
direkt pa& substratet antagne kalibreringspunkter (nulpunkter) betinget af runeden kraftige udsving,
hvorved den totale godhed af kalibreringen enten blev forveerret end forbedret. Defor er det bedre,
at udelade nulpunktet her.

6.2.3 Fast forudgivne, menufgrte kalibreringsmetoder

6.2.3.1 Generelt
For alle forudgivne, menufgrte kalibreringsmetoder geelder:

Valget af den gnskede forudgivne kalibreringsmetode sker ved indretningen af maleraekken. Efter
afslutning af indretningen af maleraekken bliver den menuferte kalibrering indledt. S& leenge
kalibreringen ikke er blevet komplet afsluttet, er fabrikskalibreringen aktiv, og i statuslinien i
displayet blinker visningen ,CAL".

6.2.3.2 Kalibrering efter ISO (EN ISO 19840)
Visning i display-statuslinien: , 1ISO*.
Kalibreringspunkter: Direkte pa substratet (nulpunkt) og pa to preecisionsstandarder

Denne norm kan ikke anvendes, nar den tykkelse lagtykkelsen skal have er mindre end 40 pm.
Kalibreringen bliver gennemfert pa det ubesete kalibreringsobjekt med samme geometri og med
samme materiale som maleobjektet. Der bliver antaget tre kalibreringspunkter: Direkte pa
substratet (nulpunkt) og under anvendelse af to passende praecisionsstandarder, hvorved veerdien
af den farste preecisionsstandard skal ligge under og veerdien af den anden praecisionsstandard
over den forventede lagtykkelse.

For kompensation af indflydelsen af ruheden pa malingen skal anvendes en af de foreliggende
ruhedsveerdier, i afhaengighed af korrekturveerdien ,ruhed®, i den nedenstaende tabel, alternativt
kan ogséa en speciel korrekturvaerdi fremskaffes og blive indstillet (svarende til ,metode A“ 6.3.2).
Hvis ruheden ikke er kendt og ingen prgve tilstede, bliver en korrekturvaerdi pa 25 pum anvendt.
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Ved lagtykkelsesmalingen skal , alt efter starrelsen af inspektionsfladen, fastleegges et antal
malinger der skal gennemfgres; det mindste antal andrager 5 maleveerdier.

En blokstatistik pA 5 maleveerdier pr. blok er fordefineret; ved starre flader kan antallet af
maleveerdier pr. blok blive tilpasset.

Ruheds-profil svarende til ISO 8503-1 |Korrekturveerdi (ruhed) um
Fin 10
Middel 25
Grov 40

6.2.3.3 Kalibreringsmetode ,, Ru”

Visning i display-statuslinien: , RGH" (engl. rough = ru)

Kalibreringspunkter: Pa to praesisionsstandarder (ingen nulpunkt).

Denne kalibreringsmetode finder anvendelse pa ru, f.eks. sandblaeste, maleobjekter.

Der bliver antaget to kalibreringspunkter ved anvendelse af to passende praecisionsstandarder,
hvorved veerdien af den farste preecisionsstandard skal ligge under og veerdien af den
andenpreecisionsstandard over den forventede lagtykkelse. Et kalibreringspunkt direkte pa
substratet (nulpunkt) bliver ikke antaget.

Ved anvendelsen af preecisionsstandarder kan en kalibreringsveerdi veere sammensat af flere
preecisionsstandarder indtil max. 50 pm, for at opna en bedre tilpasning pa en bglget overflade og
—ruhed (tynde preecisionsstandarder bgjer lettere og tilpasser sig derved bedre). | den
efterfglgende maledrift bliver middel lagtykkelsen beregnet du fra 5...10 enkeltveerdier.

6.2.3.4 Kalibreringsmetode , Svensk" (SS 18 41 60)

Visning i display-statuslinien: , SWD*".

Kalibreringspunkter: Pa to praecisionsstandarder (ingen nulpunkt).

Der bliver antaget to kalibreringspunkter ved anvendelse af to passende praecisionsstandarder,
hvorved veerdien af den farste preecisionsstandard skal ligge under og veerdien af den anden

preecisionsstandard over den forventede lagtykkelse. Et kalibreringspunkt direkte pa substratet
(nulpunkt) bliver ikke antaget.

En blokstatistik pa 5 maleveerdier pr. blok er forudgivet fast.

6.2.3.5 Kalibreringsmetode , Australsk*
Visning i display-statuslinien: ,, AUS" .
Kalibreringspunkter: Nulpunkt (direkte pa substratet) og pa en praecisionsstandard.

Der bliver antaget to kalibreringspunkter: Direkte pa substratet (nulpunkt) og med anvendelse af en
passende preecisionsstandard, hvorved veerdien af preecisionsstandarden skal ligge i naerheden af
den forventede lagtykkelse.

En blokstatistik pad mindst 3 méalevaerdier pr. blok er forudgivet fast.

- Er lagtykkelsen mindre end den tredobbelte profilhgjde af ruheden, skal indflydelsen af ruheden
af substratet tilgodeses.

Er det ubehandlede ra substrat tilgeengeligt, gennemfarer De en topunkt-kalibrering (se. kapitel
6.4.3.3) pa det ubehandlede, glatte (usandbleeste) og rene kalibreringsobjekt med samme
geometri og samme materiale som maleobjektet.

Herefter udfarer De mindst 10 malinger pa det ru (sandblzeste) endnu ikke behandlede
maleobjekt. De indlaeser i maleraekken den i statistikken viste middelveerdi ¥ som ruhedsveerdi
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i indstillingen ,,1/3 profil-hgjde” (Batch).
Den indlaeste ruhedsvaerdi bliver automatisk subtraheret fra den fremskaffede malevaerdi og
giver resultatet af lagtykkelsen over spidsen.

Er det ubehandlede ra substrat ikke tilgeengeligt, bliver i maleraekkeindstillingen for parameteren
,1/3 profilhgjde* en veerdi p& 1/3 af den forventede profilhgjde af ruheden indstillet, f.eks.:
Ruhed = 60um => indstillingsveerdi for ,1/3 profilhgjde* = 20 pm.

6.2.3.6 Kalibrering efter SSPC-PA2
Visning i display-statuslinien: ,, SSPC*.
Denne metode kan benyttes pa ru substrater, som opstar f.eks. ved sandbleesning eller slibning.

Tilfeelde 1: Maleobjektet er komplet behandlet (substratet ikke tilgeengeligt)

Kalibreringspunkter: Direkte pa substratet af et kalibreringsobjekt (nulpunkt) og pa to
preecisionsstandarder

Kalibreringen bliver gennemfert pa det ubehandlede, glatte (ikke sandbleeste)
kalibreringsobjekt med samme geometri og med samme materiale som maleobjektet. (Se
kapitel 6.4.3.4 ,flerpunkt-kalibrering").

En blokstatistik pa 3 maleveerdier pr. blok er forudgivet fast.

For kompensation af indflydelsen af ruheden p& malingen skal anvendes en korrekturveaerdi
svarende til nedenstdende tabel. Hvis ruheden ikke er kendt og ingen eksempel for
handen, skal anvendes en korrekturveerdi pa 25 pm.

Der skal gennemfgres et antal malinger alt efter starrelsen af lispektionsfladen. En
blokstatistik pa 3 maleveerdier pr. blok er forudgivet fast.

Ruheds-profil svarende til ISO 8503-1 |Korrekturveerdi (ruhed) um
Fin 10
Middel 25
Grov 40

Tilfeelde 2: Maleobjektet er ikke komplet behandlet (substratet er tilgeengeligt)

Der bliver gennemfart en kalibrering efter kapitel 6.3.4 \ metode C eller den forudgivne
kalibreringsmetode ,ru“. De veelger under indretningen af maleraekken Kkalibrerings-

metoden ,manuel” eller ,ru“ og definerer en blokstatistik pa 3 malevaerdier pr. blok.
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6. Kalibrering

6.3 Sandblaeste og ru overflader

6.3.1 Generelt

For rustfiernelse og for at opna god vedhaeftning ved maling bliver staloverfladen ofte sandblaest
blank. Den herved opstaende ruhed virker fysisk betinget pa lagtykkelsesmalingen maleveerdi-
forstgrrende.

| det fglgende bliver nogle regler tilbudt, for i sterst mulig omfang at udkoble indflydelsen af
ruheden ved lagtykkelsesmalingen.

For kalibrering som ogsa for fremskaffelsen af gennemsnitlige malevaerdier skal 10 eller flere
enkeltmalinger gennemfares.

Efter anvendelse af de neden under opfarte regler bliver den gennemsnitlige lagtykkelse over
spidsen vist (statistik-programmet kan herved bruges med stor hjeelp).

6.3.2 Metode A (for maleobjekter med en ruhed Rz > 20um)

De indstiller ved indretningen af malersekken kalibreringsmetoden ,manuel“.
Kalibreringspunkter: Nul-kalibrering og en preecisionsstandard

De gennemfarer en topunkt-kalibrering efter 6.4.3.3. Kalibreringen bliver gennemfart pa et
ubehandlet, glat (ikke sandblaest) og rent kalibreringsobjekt med samme geometri og samme
materiale som maleobjektet.

Herefter gennemfares mindst 10 malinger pa et ru (sandblaest), ubehandlet kalibrerings-objekt.
De opbygger ud fra enkelte maleveerdier middelvaerdien. De indleeser middelveerdien for
maleraekken som en ruhedsveerdi i indstillingen ,ruhed".

Den indleeste ruhedsveerdi bliver automatisk subtraheret fra den fremskaffede malevaerdi og
frembringer lagtykkelsen over spidsen. Der skal gennemfgres mindst 10 malinger pa det
behandlede, ru (sandblaeste) maleobjekt.

6.3.3 Metode B (for maleobjekter med en ruhed Rz < 20um)

De indstiller ved indretningen af malersekken kalibreringsmetoden ,manuel“.
Kalibreringspunkter: Nul-kalibrering og en praeciisionsstandard

De gennemfarer en topunkt-kalibrering efter 6.4.3.3. Kalibreringen bliver gennemfart pa et
ubehandlet, ru (sandbleest) og rent kalibreringsobjekt med samme geometri og samme
materiale som maleobjektet.

De gennemfarer ved kalibreringen mindst 10 enkeltmalinger pa det ubehandlede kalibrerings-
objekt og herefter mindst 10 enkeltmalinger pa preecisionsstandarden. Kalibreringsvaerdien kan
veere sammensat af flere praecisionsstandarder indtil max. 50 pm, for at fa en bedre tilpasning til
den bglgede og ru overflade (tynde preecisionsstandarder bgjer lettere og tilpasser sig derfor
bedre). Kalibreringsveerdien skal svare cirka til den forventede lagtykkelse.

Ved lagtykkelsesmalingen bliver middel lagtykkelsen beregnet du fra 5...10 enkeltveerdier.
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6. Kalibrering

6.3.4 Metode C

Kalibrering med to forskelligt tykke preecisionsstandarder. Ogsa denne metode giver
tiforladelige maleresultater. Det handler om topunkt-kalibreringen uden nulpunkt efter 6.4.3.5.

For at opna en optimal tilpasning til overfladestrukturen skal de pageeldende folieveerdier veere
sammensat af flere preecisionsstandarder til enhver tid veere sammensat til max. 50 um (tynde
preecisionsstandarder bgjer sig lettere og tilpasser sig derfor bedre. Middel lagtykkelsen bliver
beregnet du fra 5...10 enkeltveerdier.

Anvisning:

Ved lagtykkelser over 300 um er indflydelsen af ruheden generelt kun ubetydelig, og kan ved
ovenneaevnte kalibreringsmetoder ses bort fra.

6.4 Gennemfgrelse af kalibreringen

6.4.1 Generelt

For alle kalibreringsmetoder geelder:

De indstiller den @nskede kalibreringsmetode ved indretningen af maleraekken
(se kapitel 7.2.2).

For alle kalibreringsmetoder undtagen fabrikskalibreringen geelder:

For at opnda en starst mulig ngjagtighed ved kalibreringen anbefales det, for alle
kalibreringspunkter at optage flere enkeltveerdier. Apparatet danner automatisk
middelveerdien du fra enkeltveerdierne. Med middelveerdidannelsen bliver indflydelsen af
spredninger og udrivninger formindsket

Kalibreringerne kan gennemfgres savel i malefunktion ,enkeltveerdi® som ogsa i
malefunktion ,kontinuerlig®.

Hvis en maleraekke allerede indeholder maleveerdier, kan den for optagelsen af disse
maleveerdier benyttede kalibreringsmetode i maleraekke-indstillinger ikke mere aendres.

Eine neue Zero- Der kan dog med den indstillede kalibreringsmetode blive
Kalibrierung Idscht efterkalibreret.

alle vorhandenen

Kalibrierwerte 11 Ved en ny nul-kalibrering skal de enkelte kalibreringspunkter altid

gennemlgbes fuldstaendigt.

Ellers er efterkalibreringen af enkelte kalibreringspunkter mulig med
preecisionsstandarder.
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6. Kalibrering

6.4.2 Fabrikskalibrering

Batch 01 Med indstillet fabrikskalibrering kan der efter indretningen af
B4 Kalibriermethods malereekken (Batch) males direkte.
Werkskal,

6.4.3 Manuel kalibrering

Kald af kalibrering sker ved tryk pa funktionstasten ,CAL“ i maledrift.

6.4.3.1 Specielle forhold ved kalibrering af FN-sensorer

kalibrierung  ER Nar der ved indretningen af maleraekken blev valgt maleproceduren
~Auto—F/N“, kan kalibreringen gennemfgres savel for F-systemet som
ogsa for N-systemet. Kalibreringen bliver sd gennemlgbet to gange. De
bliver derefter opfordret, at veelge det malesystem der farst skal
kalibreres. De treeffer Deres valg med tasten , T eller ,4* og bekreefter
med tasten ,OK". Efter den udfarte kalibrering bliver De igen opfordret
til valg af malesystemet. De veelger nu det endnu udestdende male-
system, De bekreefter igen med tasten ,,OK* og gennemfgrer
kalibreringen. Derefter bliver De endnu en gang opfordret til valg af
malesystem. Nar begge malesystemer er blevet kalibreret, kan De her
afslutte kalibreringen med tasten ,ESC* og kommer sa tilbage til
maledrift.

6.4.3.2 Nulpunkt-kalibrering

Kalibrisrung  [HEE Efter starten af kalibreringsproceduren seetter De sensoren pa et blankt
g Sensor auf blankes hhv. ubehandlet kalibreringsobjekt og heever den efter signaltonen igen
= Metall aufsetzen op (veer opmaerksom pa anvisningerne i kapitel 6.1 ,Generelt*).

fe Oder Ok driicken

Zero-Kalibrierung | De gentager disse_ forlz_b err_e gange '(3-10_ gange) pa d_et samme
= -10 malepunkt. Der bliver vist middelveerdien *. Middelveerdidannelsen
; forbedrer ngjagtigheden af kalibreringen; jo flere enkeltveerdier De

hS = -10um optager, desto starre bliver ngjagtigheden. Med tasten ,,OK* bliver nul-
kalibreringspunktet overtaget. For afslutning af kalibreringen trykkes
endnu engang tasten ,,OK" .

kKalibrierung  [EEWE Der vises opfordringen til kalibrering med den fgrste praecisions-

g Sensor auf ersten standard. De overspringer med tasten ,,OK" dette kalibreringspunkt.

T Standard setzen

T oder OK dricken
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6. Kalibrering

kalibrierun 111414

Zero] %

For kontrol vises listen med de kalibrerede punkter. Med tasten ,,OK“
kommer De tilbage i maledriften (ved en auto-F/N-kalibrering kommer
De tilbage til malesystem-valg).

6.4.3.3 Zweipunkt-Kalibrierung

Kalibrierung  [FIER
E Sensor auf blankes
T Metall aufsetzen
e Oder OK dricken

ZerD—KaIibrierung |

o 2l 0 0pm
nS = -10um

Kalibrierung  [FIER
E Sensor auf ersten
T Standard setzen
T oder OK dricken

1 Purikt Kalibrierun

= el 96
ns = 974um

Kalibrisrung  [EFE
Dicke des Standards

Kalibrisrung  [EFE
E Sensor auf 2weiten
7 Standard setzen
=l der OK driicken

Kalibrierung M}]l

Mull: ]
Pkt 1: 96.0um (G

Efter start af kalibreringen: De secetter sensoren pa en blank hhv.
ubehandlet kalibreringsobjekt og De lgfter den efter signaltonen igen op
(veer opmaerksom pa anvisningerne i kapitel 6.1 ,Generelt*).

De gentager disse forlgb flere gange (3-10 gange) pa det samme
malepunkt. Der bliver vist middelvaerdien ¥. Middelveerdidannelsen
forbedrer ngjagtigheden af kalibreringen; jo flere enkeltveerdier De
optager, desto starre bliver ngjagtigheden. Med tasten ,,OK* bliver nul-
kalibreringspunktet overtaget. For at afslutte kalibreringen trykker De
endnu engang tasten ,,OK" .

De leegger en preecisionsstandard pa det ubehandlede kalibrerings-
objekt, De saetter sensoren pd og lgfter den efter signaltonen igen op.
De gentager disse forlgb flere gange (3-10 gange). Der bliver vist
middelveerdien 3.

Skulle den viste nominelle veerdi (Cal) ikke stemme overens med
tykkelsen af preecisionsstandarden, korrigieren De veerdien med
tasterne , T eller ,J*.

Med taste ,,OK" bliver kalibreringspunktet overtaget.
For at afslutte kalibreringen trykker De endnu engang tasten ,OK".

Der vises en opfordring til kalibrering med den anden praeciisions-
standard. De springer dette kalibreringspunkt over ved tryk pa tasten
,OK".

For kontrol vises listen over kalibrerede punkter. Med tasten ,OK"
kommer De tilbage til maledrift (ved en Auto-F/N-kalibrering kommer De
tilbage til malesystem-valg).
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6. Kalibrering

6.4.3.4 Mehrpunkt-Kalibrierung

Kalibrierung  [FIER
E Sensor auf blankes
T Metall aufsetzen
e Oder OK dricken

Zero-kalibrigrun

m— sl 0.0um
= -1.0um

Kalibrierung  [FIER
E Sensor auf ersten
T Standard setzen
T oder OK dricken

1 Purikt Kalibrierun

= el 96
ns = 974um

Kalibrierung  [FIER
Dicke des Standards

Kalibrisrung ml
E Sensor auf 2weiten
7 Standard setzen
=l der OK driicken

2 Purkt kalibrierun

3 S09um

1 Cal 509um
nl = S0%9m

k.alibrierung

Dicke des Standards

@

Pkt 1: S6.00m (o
Pkt2: S10um Y

Efter starten af kalibreringsproceduren seetter De sensoren pa et blankt
hhv. ubehandlet kalibreringsobjekt og De lgfter den igen op efter signal-
tonen.

De gentager disse forlgb flere gange (3-10 gange) pa det samme male-
punkt. Der bliver vist middelveerdien . Middelveerdidannelsen forbedrer
ngjagtigheden af kalibreringen; jo flere enkeltveerdier De optager, desto
stagrre bliver ngjagtigheden. Med tasten ,,OK" bliver kalibreringspunktet
overtaget.

De leegger den farste praecisionsstandard pa det ubehandlede
kalibreringsobjekt, De seetter sensoren pa og de lgfter den igen op efter
signaltonen. De gentager disse forlgb flere gange (3-10 gange). Der
bliver vist middelveerdien .

Skulle den viste nominelle veerdi (Cal) ikke stemme overens med
tykkelsen af preecisionsstandarden, korrigerer De veerdien med tasterne
JTeeller 4«

Med tasten ,,OK" bliver kalibreringspunktet overtaget.

De leegger den anden praecisionsstandard pa det ubehandlede
kalibreringsobjekt, De seetter sensoren og lgfter den igen op efter

signaltonen. De gentager disse forlgb flere gange (3-10 gange). Der
bliver vist middelveerdien .

Skulle den viste nominelle veerdi (Cal) ikke stemme overens med
tykkelsen af preecisionsstandarden, korrigerer De veerdien med tasterne
Jeeller .

Med tasten ,,OK" bliver kalibreringspunktet overtaget.

For kontrol vises listen med de kalibrerede punkter. Ved tryk pa tasten
,OK*“ kommer De tilbage til maledrift (ved en Auto-F/N-kalibrering
kommer De tilbage til malesystem-valg).
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6. Kalibrering

6.4.3.5 Topunkt-kalibrering uden nulpunkt

Kalibrierung  [FIER

E Sensor auf blankes
T Metall aufsetzen
fe Oder Ok driicken

Kalibrisrung  [EFE
E Sensor auf ersten
7 Standard setzen
T oder OK driicken

1 Punkt Kalibrierun

¥ 96.8um

+
e 2l 96 2w

ns = 974um

Kalibrierung  [FIER
Dicke des Standards

Kalibrierung  [FIER
E Sensar auf zweiten
T Standard setzen

= oder OK driicken

2 Punkt kKalibrierun

= Cal 503y
nl = 509m

Kalibrierung  [FIER
Dicke des Standards

@

Kalibrierung

MAN]
Pl:t 1 :sl=Aa ¥yl
Pkt 2: 510um

Efter starten af kalibreringsproceduren trykker De taste ,OK*, for at
overspringe nul -kalibreringspunktet.

De leegger den farste praecisionsstandard pa det ubehandlede
kalibreringsobjekt, De seetter sensoren pa og lgfter den igen op efter
signaltonen. De gentager disse forlgb flere gange (3-10 gange). Der
bliver vist middelveerdien 3. Middelveerdidannelsen forbedrer
ngjagtigheden af kalibreringen; jo flere enkeltveerdier De optager, desto
starre bliver ngjagtigheden.

Skulle den viste nominelle veerdi (Cal) ikke stemme overens med
tykkelsen af preecisionsstandarden, korrigerer De veerdien med tasterne
Jeeller .

Med tasten ,,OK* bliver kalibreringspunktet overtaget.

De leegger den anden praecisionsstandard pa det ubehandlede
kalibreringsobjekt, De seetter sensoren pa og lgfter den op igen efter
signal-tonen. De gentager disse forlgb flere gange (3-10 gange). Der
bliver vist middelveerdien .

Skulle den viste nominelle veerdi (Cal) ikke stemme overens med
tykkelsen preecisionsstandarden, korrigerer De veerdien med tasterne
Jeeller .

Med tasten ,,OK" bliver kalibreringspunktet overtaget.

For kontrol vises listen med de kalibrerede punkter. Med tasten ,,OK*
kommer De tilbage i maledriften ( ved en auto-F/N-kalibrering kommer
De tilbage i malesystem-valg).
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6. Kalibrering

6.5 Efterkalibrere

| undtagelsestilfeelde kan det veere ngdvendigt, at en eksisterende kalibrering med bibeholdelse af
kalibreringsmetoden men med aendrede betingelser skal tilpasses. Dette er altid muligt, ogsa hvis
der i den tilhgrende maleraekke allerede befinder sig maleveerdier (Husk: Et skift af kalibrerings-
metoden med en bestdende maleraekke med eksisterende malinger er derimod ikke mulig).

Eine neue Zero-
Kalibrierung l3scht
alle vorhiandenen
Kalibrietwerte 1

Hvis De ved en efterkalibrering begynder med nul-kalibreringspunktet,
vises efter pasaetningen af sensoren pa det ubehandlede kalibrerings-
objekt advarslen som ses ved siden af. Hvis De altsa ved efter-
kalibreringen erstatter nul-kalibreringspunktet, skal De ogsa optage alle
yderligere kalibreringspunkter pany.

De bekraefter advarslen med tasten ,,OK" og gennemlgber kalibrerings-
proceduren som vanligt.

Bliver nul-kalibreringspunktet ikke optaget pany, men overspringes,
vises ingen advarsel og der bliver kun erstattet de til enhver tid ny
optagne kalibreringsveerdier.

6.6 Standse eller afbryde en kalibrering

Kalibrisrung  [EFE

Mon-Fe  [FFE

Kalibrisrung  [EFE
E Sensor auf blankes
7 Metall aufsetzen
Te Oder 0K driicken

ZerD—KaIibrierung |

+
m— sl 0.0um

nS = -10um

kalibrierun
fartsetzen
wiederbiolen
Abbruch

En Igbende kalibreringsprocedure kan standses eller afbrydes med
tasten ,ESC". Afhaengig af situationen kan her optraede tre forskellige
reaktioner.

Situation 1: Der er endnu ikke optaget en kalibreringsveerdi.

Ved tryk pa tasten ,ESC* sker et tilbagespring i maledriften. Den forrige
kalibrering bliver brugt fortsat.

Situation 2: Der blev til et vilkarligt kalibreringspunkt optaget mindst en
kalibreringsveerdi, men kalibreringen for dette kalibreringspunkt blev
ikke afsluttet (overtagelse med tasten ,OK" er endnu ikke gennemfart)

Efter tryk pa tasten ,ESC* vises en udvalgs-menu med fglgende
punkter:

Fortsaette: Kalibreringen bliver fortsat usendret; alle hidtil optagne
kalibreringspunkter og —veerdier bliver bibeholdt.

Gentage: Den ved det forudgdende kalibreringspunkt optagne
kalibreringsveerdier bliver slettet; kalibreringsproceduren bliver med
nyoptagelsen af det forudgande kalibreringspunkt fortsat.

Afbryde: Alle hidtil optagne kalibreringspunkter og —veerdier bliver
kasseret; den forrige kalibrering bliver brugt fortsat.

De veelger et punkt med tasterne , T eller ,4“ og bekraefter med tasten
»OK*.
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6. Kalibrering

Kalibrierung  [FIER
E Sensor auf ersten
T Standard setzen
T oder OK driicken

Kalibr, abbrechen?

Situation 3: Mindst et kalibreringspunkt blev komplet optaget (over-
tagelse gennemfgrt med tasten ,OK"), hhv. oversprunget men den
totale kalibreringsprocedure blev endnu ikke fuldsteendigt gennemlgbet,
dvs. der kan endnu optages yderligere kalibreringspunkter.

Efter tryk pa tasten ,ESC* vises spgrgsmalet ,Afbryde kalibr.?“ Med
tasterne , T eller ,4“ kan De vaelge mellem ,Nej* og ,Ja"“ og bekreefte
med tasten ,,OK". Svarer De med ,Nej*, bliver kalibreringsproceduren
fortsat uaendret. Svarer De ,Ja", bliver kalibreringsproceduren afsluttet,
og alle i dette gennemlgb optagne kalibreringspunkter bliver overtaget;
dette har den samme virkning som det gentagne tryk pa tasten ,OK*
efter optagelse af et kalibreringspunkt.

6.7 Slette et kalibreringspunkt

Pkt 1: 06.0um (O
Pkt 2: 510um %

kalibrierwert ldschen

Efter gennemlgbet af kalibreringen kan savel enkelte kalibrerings-
punkter som ogsa den totale kalibrering slettes.

De veelger med tasterne ,T* eller ,4“ kalibreringspunktet der skal slettes
og indleder sletningen ved tryk pa tasten "ESC". Der viser det ved siden
af viste sikkerhedsspgrgsmal. Veelger De ,Ja“ bliver det bergrte
kalibreringspunkt slettet.

De efter sletningen resterende kalibreringspunkter bliver nummereret
pany. Bliver for eksempel ved en flerpunkt-kalibrering pkt.1 slettet, sa
bliver det tidligere pkt. 2 til pkt 1.

Med sletning af nul-kalibreringspunktet bliver den totale kalibrering
slettet.

Anvisning: De i maleraekken veerende maleveerdier bliver ogsa ved
delvis eller fuldstaendig sletning af kalibreringspunkterne bibeholdt.
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6. Kalibrering

6.8 Kalibrering: Grafisk oversigt

? CAL
Mein Sensor = F Mein Sensor= M
Messhetrieh = ensor FN'«’\

letzte Kalibrierung
aktiv

Ja

Kalibrieruns
C

QK

Kalibrierung
for Ferrous oder
Mon-Ferrous

-~
Mon-Ferraus

8 Sensor auf blarkes| 0K
3 Metall aufsetzen

e oder OK driicken
Sensor aufsetzen
Messwert auswerien)

I heretts eine
Kallbrierung
worhanden?

Ja

¥
Sensor n x auf Eine neue Zero-
blankes Metall Kallbrierung Kscht
alfsetzen alle vorhandenen
Kallbrierwerte 1
< e

ZeroKal

=== Cal 0.0y

nS = -10pm
OF

Abbruch

é Standard setzen
‘E oder OK driicken

Sensornx
aufden ersten
Standard aufsetzen,

1 Punkt Kalibrierung

== Cal 56.0um
n6 = S950um

M| for
wiederholen
Abbruch

Abbruch

7 Standard setzen
& oder OK driicken

Sensornx
auf den zweiten
Standard aufsetze

Werte werden|
zurlckyesetzt

2 Purkt Kalibrierung

wieds
Abbruch

.Ourm

b
Opm

Kalibrierung Mein o[ Kalibrierung abgebrochel
worhanden?

¥

Werkskalibrierung|
ist akliv
]
]

3| Nach 10 sec
oder Taste Ok

nach 2 sal
oder Taste

v
Kalibrierwert lschen

Mein
et *’ Mein
Sensor FNT »
Werl [ Ja
wiird geldscht

Ja
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7. Datastyring

7. Datastyring

7.1 Maleraekker

7.1.1 Generelt

| serien MiniTest 700 bliver maleveerdier, kalibrering, statistik og indstillingsparametre gemt som en
sammenhgrende datablok i maleraekken, dvs. i hver méalersekke findes der udover méleveerdierne
en fast tilordnet kalibrering, fast tilordnede parameterveerdier og en til malereekken henfart
statistik. Bliver en bestdende maleraekke abnet, sa bliver kalibrering og parametervaerdier der
befinder deri aktive.

Alle disponible maleraekker er anlagt i hovedmenuen under menupunktet ,databank®. Malersekke-
navnet ,BATCHxx" (se nedenfor) er fast tildelt.

Modellen MiniTest 720 rader over 10 maleraekker.
Modellen MiniTest 730 rader over 10 maleraekker.
Modellen MiniTest 740 rader over 100 maleraekker.

| maledrift bliver den aktive maleraekke vist i statuslinien (averst i displayet) som ,BATCHxx“, xx =
maleraekke-nr..

7.1.2 Hukommelsesstgrrelse

Apparattyperne MiniTest 720 og MiniTest 730 rader over en hukommelse til ialt 10.000 male-
veerdier. Apparattypen MiniTest 740 rader over en hukommelse til ialt 100.000 malevaerdier.

Ved alle apparattyper kan opdelingen af hukommelsen pa maleraekkerne frit vaelges. Det er f.eks.
muligt, at anvende den totale hukommelse til en enkelt maleraekke. Tildelingen af hukommelsen
sker automatisk alt efter behov, dvs. starrelsen af en malersekke behgver ikke at vaere valgt forud.

7.1.3 Parametre

Indenfor en maleraekke bliver kalibreringsmetode®, ,substrat‘, ,malemodus®, ,ruhed* (,%
profildybde” ved kalibreringsmetode ,Australsk®), ,offset”, ,blokstarrelse”, ,gverste greenseveerdi*
0g ,hederste greenseveerdi* fart og gemt som parametre.

Alt efter kalibreringsmetoden er ikke alle parametre disponible (se tabellen parameteroversigt).

Ved kald af en indrettet maleraekke bliver de der indstillede parametre og den tilhgrende kalibrering
aktiveret.

Grundlaeggende er hver maleraekke bundet til sensoren, med hvilken de blev indrettet. Dette er for
MiniTest 720 og MiniTest 730 uden betydning, da sensoren her er fast tilsluttet.

Ved MiniTest 740 skal De dog veere opmaerksom pd, at De fgr abningen af en maleraekke med
allerede eksisterende maleveerdier tilslutter den tilharende sensor; i ellers far De en advarsel, kan i
denne malersekke ikke foretage bestemte aendringer og ogsa ikke optage yderligere maleveerdier.
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Parameteroversigt

Kalibrerings-
metode .
Fabriks- ISO | SSPC Ru Australsk Svensk Manuel
Parameter kalibrering
s+ Malefunktion X X X X X X X
i Ruhed - X X - - X X
s, Profildybde - - - - X - -
= Offset - X X X X X X
== Blokstgrrelse - 5-100 | 3-100 | 1-100 3-100 5-100 1-100
= gverste X X X X X X X
greenseveerdi
s nederste X X X X X X X
greenseveerdi
Symbol i STD ISO SSPC RGH AUS SWD MAN
statuslinien
Auto-FN-drift X - - - - - X

7.2 Datenbank

7.2.1 Allgemeines

Datenbarnk
h 10-19

Batch 20-

Z0[FFHS

e
29

Databanken bruges til styring af maleraekken. Her kan maleraekker med

forskellige kalibreringsmetoder og parametre indrettes og allerede
indrettede maleraekker udveelges for optagelse af malersekker blive
abnet. Ved MiniTest 720 og MiniTest 730 (10 malersekker) er alle
maleraekker opfart i en eneste liste. Ved MiniTest 740 (100
maleraekker) sker valget af en maleraekke pa grund af en hurtigere
adgang i 2 trin: i det farste trin bliver den tilhgrende tiergruppe, i det
andet trin selve maleraekken valgt.

7.2.2 Indrette en ny maleraekke

Hauptmentl

De kalder med funktionstasten ,menu” hovedmenuen og herefter det

S Datenbank
Display
SIDSPE

forudvalgte menupunkt ,databank” med tasten ,OK".

Datenbark

Anvisning:

pBatch 0O0-09

OO[IFNS
01{leer)

®

Ved farste indkobling eller efter en total reset er maleraekken 00 (,Batch
00“) forindstillet med fabrikskalibrering og bundet til sensortypen (f.eks.
FN5) (bindingen ved MiniTest 740 til den i gjeblikket tilsluttede sensor).

| denne tilstand kann der males direkte.
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Datenbarnk

OO[S7]FHS @
EDE {leer)

Aktuelle Einstellungen
in Batch Obernehmen?

|
-Ja

Wert [Gschen

Batch 01
k.alibrier methode

E =l

kalibrierung ungiiltig
jetzt neu kalibrieren?

1= e

Batch O1

De veelger med tasterne S eller 1* en med ,tom* kendetegnet
maleraekke og dbner denne med tasten ,OK*.

De bliver kun spurge, om De vil overtage de i gjeblikket aktive ind-
stillinger (Parametre og kalibrering) i den nye malereekke. De svarer
,Nej“, nar De skal foretage individuelle indstillinger; De svarer med ,Ja“,
for at overtage indstillingerne. Overtagelsen af indstillingerne er
hjeelpsom, nar De f.eks. skal indrette flere ensartede maleraekker efter
hinanden.

Nar De har besluttet, at foretage individuelle parameter-indstillinger,
bliver parameter-indstillingsafviklingen sa kaldt, i hvilken De kan se og
a&ndre alle parameterveerdier i reekken. Med tasten ,OK" kommer De fra
en parameter til den nzeste. Med tasterne , T eller ,{“ kan De aendre
den viste parameterveerdi. Med tasten ,ESC" kommer De tilbage til den
forrige  parameter. Tryk ,LESC*-tasten ved fgrste parameter
(kalibreringsmetode) eller tryk ,OK"-tasten indenfor parameter-
oversigten (sidste punkt i afviklingen) fgrer Dem ud af parameter-
indstillingsproceduren.

Ved de numeriske parametre ,offset, ,@verste greenseveerdi® og
.nederste greenseveerdi“ har tasten ,ESC" en dobbelfunktion. Har en
numerisk parameter endnu ingen veerdi (der bliver fremstilet vandrette
streger), kommer De med tasten ,ESC* tilbage til den forrige
parameter. Er der imidlertid allerede en parameterveerdi til radighed, sa
bliver med ,ESC“-tasten kaldt en ekstra meni, med hvilken para-
meterveerdien kan slettes. Sletningen sker ved valg af ,Ja“ i ekstra
menuen og bekreeftes med ,OK"-tasten; herefter bliver den slettede
parameter (vandrette streger) vist. Valg af ,Nej* og bekreeftelse med
,OK"“tasten hhv. bekreeftelse med ,ESC“-tasten fagrerr Dem derimod
tilbage til den forrige parameter.

Parameter: Kalibreringsmetode

Der kann veelges mellem kalibreringsmetoderne ,Fabrikskalibrering®,
~-Manuel“, ,ISO“, ,SSPC", ,Ru", ,Australsk” og ,Svensk".

Ved alle foruddefinerede kalibreringsmetoder (ikke ved kalibrerings-
metode ,Fabrikskalibrering“ og ,Manuel“) vises efter gennemlgbet af
maleraekke-indretningen  meldingen kalibrering  ugyldig med
spagrgsmalet kalibrere pany nu?‘. Her kan skelnes mellem om
kalibreringen skal gennemfares direkte eller senere i maledrift.

Parameter: Substrat (kun med FN-sensorer)
Her kan indstilles den fremgangsmade der passer til typen af substrat.
Folgende indstillinger er mulig:

Ferrous : Magnetinduktiv metode for ferromagnetiske substrater (jern,
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Batch 01
*.

(23

3 Messmnodus

Einzelwert ﬁ

Batch 01

et P oy ity

oo 1o

Batch 01

13 bead Profiltiefe

g

Batch 01
EF Offeet

2,000

Batch 01
E== Blockgrife

E,ab:h_DD_MmmLtn_'l
o Stat.-Block 3

15(% 8L73um
2iz|a 0.417um
> 243 -

stal, stallegeringer)

Non-Ferrous Hvirvelstramsmetode for ikke magnetiske, ledende
substrater (NE-metaller, austenitiske stal)

Auto—F/N : Substrattypen bliver automatisk genkendt og en passende
metode anvendt (kun mulig med kalibreringsmetoden fabrikskali-
brering“ og ,manuel®).

Parameter: Malemodus
Her kan veelges mellem ,enkeltveerdi“ og ,kontinuerlig®.

| enkeltvaerdi-malefunktion giver hver pasaetning af sensoren pa male-
objektet en enkelt maleveerdi, der automatisk bliver ovetaget i male-
raekken. For optagelse af den naeste maleveerdi skal sensoren veere
lzftet op fra maleobjektet og igen pasaettes.

| kontinuerlig malefunktion bliver efter pasaetningen af sensoren
lgbende optaget og vist maleveerdier, indtil sensoren igen bliver Igftet
op. Med tasten ,OK* bliver altid den nyeste enkeltmalevaerdi overtaget i
male-raekken.

Parameter: Ruhed

For kompensation af indflydelsen af ruheden pa malingen kan her ind-
lzeses en af den foreliggende ruhedsveerdi afhsengig korrekturveerdi
.fuhed” (ikke mulig med kalibreringsmetoden ,fabrikskalibrering®).

Parameter: 1/3 profildybde

For kompensation af indflydelsen af ruheden pa malingen kan her ind-
leeses en af den foreliggende ruhedsveerdi afheengig korrekturveerdi
.fuhed” (kun med kalibreringsmetoden ,Australisk®)

f.eks. profildybde = 30pum => 30pum / 3 = indlses 10 um

Parameter: Offset

Offset-funktionen muligger addition hhv. subtraktion af en konstant
veerdi til hhv. fra malevaerdien. P4 denne made kan f.eks. afvigelser fra
en nominel vaerdi blive malt og dokumenteret.

Parameter: Blokstarrelse

Pa hinanden falgende enkeltmaleveerdier for en malersekke kan til
blokken altid samme stgrrelse blive sammenfattet (malevaerdibloking).
Antallet af enkeltmaleveerdier pr. blok kan indstilles fra 1 til 100. Til hver
blok bliver fgrt en blokstatistik. De normkonforme driftsarter ,ISO*,
,SSPC*, ,Svensk“ og ,Australsk® kreever arbejdet med maleveerdi-
blokering og blokstatistik og fastleegger til dels blokstarrelsen.

For enkeltveerdistatistikken (statistik over alle eksisterende maleveaerdier
i maleraekken) skal indstilles blokstgrrelse 1.
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Batch 01

T Oberer Grenzwert

160.0um

1

Batch 01

A Unterer Grenzwert

1

Batch 01

ﬁ Substrat [ ]
FerroLs

Batch 00 Einstellung

FM5 A BE.0um
214 Ao b TE.0pm

T 0.0pm
Mm

kalibrierung ungiiltig

jetzt neu kalibrieren?

1= e

Parameter: @vre greenseveerdi / nedre greensevaerdi

Graenseveaerdier kan anvendes til overvagning af overholdelsen af et for
anvendelsen forudgivet nominelvaerdiomrade. Malevaerdier udenfor det
indstillede graenseveerdier bliver ved malingen meldt optisk med rgdt lys
i den indbyggede signal-LED (ovenover tastaturet) og akustisk, de
bliver yderligere kendetegnet i oplistningen af enkeltmaleveerdier.

Greenseveerdier kan til enhver tid indleeses, dvs. far, under eller efter
optagelsen af en maleraekke.

Parametrene kalibreringsmetode”, ,substrat® (med en forud valgt
defineret kalibreringsmetode), ,offset® og ,blokstarrelse* kan kun
aendres, nar der ikke allerede er blevet optaget malevaerdier. Befinder
der sig allerede maleveerdier i maleraekken, vises symbolet af en last
heengelas, og en aendring af den naevnte parameter er ikke mulig.

Hvis De trods det skal eendre denne parameter (f.eks. for at benytte
maleraekken til en ny méaleopgave), skal De forud slette de eksisterende
maleveerdier. (se kapitel 7.2.6).

Til afslutning vises en oversigt over de indstillede parameterveerdier.

Denne fremstiling kan ogsa kaldes direkte med hovedmenuen
.databank” og i undermenuen ,oversigt* (se kapitel 7.2.5).

Ved alle forud definerede kalibreringsmetoder (ikke ved kalibrerings-
metoderne ,fabrikskalibrering”“ og ,manuel) vises efter gennemigbet af
maleraekke-indretning meldingen ,kalibrering ugyldig“ med spgrgsmalet
.Ny kalibrere nu?“. Her kan skelnes mellem, om kalibreringen skal
gennemfares nu eller senere i maledriften.
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7.2.3 Veelge en malersekke for maling

Datenbark

05 [A NS
05[] [CAL] (5 F N5

07 [F]FHS

Batch 06 3-;1.12. 0525

Ubersicht
[Eschen

De veelger i hovedmenuen (funktionstasten ,menu®“) menupunktet
,databank“ og kalder den ved tryk pa tasten ,OK*“. Den aktuelt aktive
maleraekke er markeret med en pil.

| databanken veelger De den gnskede malersekke med tasterne JTeeller
A og abner den med tasten ,OK.

Den valgte malersekke er nu aktiv. Der vises i displayet navnet pa
maleraekken, dato/klokken for indretningen og den sidste aendring i
maleraekken savel som funktionerne ,eendre”, ,oversigt‘ og ,slette”.

Hvis ingen eendring af malersekke-parameteren skal foretages, kan der
males med det samme. De saetter sensoren pa maleobjektet. Apparatet
skifter til maledrift og den aktuelle malevaerdi bliver vist.

7.2.4 /Endre en maleraekke (Batch)

Batch 06 351315 e s

Ubersicht
[Eschen

De kalder i hovedmenuen (funktionstaste ,menu“) det forud valgte
menupunkt ,databank” ved tryk pa tasten ,OK". | databanken veelger De
den gnskede malersekke med tasterne ,T* eller ,.4* og &bner den med
tasten ,,OK. De kalder det forud valgte menupunkt ,eendre* med tasten
,OK". Parameter-indstillingsproceduren (se. punkt 7.2.2) bliver kaldt, og
De kan efter at have set pa parameteren i reekken aendre dens veerdi.

Parametrene ,kalibreringsmetode”, ,substrat”, ,offset” og ,blokstgrrelse”
kan kun aendres, hvis der ikke allerede er blevet optaget malevaerdier.
Befinder der sig allerede malevaerdier i malersekken, vises symbolet for
en last haengelas, og en andring af den naevnte parameter er ikke
mulig.

Hvis De trods dette skal sendre denne parameter (f.eks. for at kunne
benytte denne maleraekke til en ny maleopgave), skal De forud slette de
eksisterende maleveerdier. (se kapitel 7.2.6).
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7.2.5 Parameter-oversigt

De kalder i hovedmenuen (funktionstasten ,menu“) det forud valgte
menupunkt ,databank” ved tryk pa tasten ,OK". | databanken veelger De
den gnskede maleraekke med tasterne ,T* eller ,4“ og abner den med
tasten ,OK“. De vaelger med tasterne ,T eller ,{“ menupunktet

Batch 06 3513.12.08 R

Batch 00 Einstellung woversigt* og kalder det med tasten ,,OK".

Epﬂum I ?E:Hﬂm Der vises de indstillede parametervaerdier i den abnede maleraekke.
L] £+  0.0um
B MAN

Betydning af symbolerne i parameter-oversigten

FIS Sensortype (FN 1.5, F 1.5, NO7, FN5, F5, N2,5, F2, F15)
ﬁ Autn Fe MN-Fe Malemetode (,Auto (Auto-F/N), ,Fe (Ferrous)“, N-Fe (Non-Ferrous))
14 Malefunktion ,enkeltveerdi*

o Malefunktion ,kontinuerlig*

S STD Kalibreringsmetode ,Fabrikskalibrering“

o ! Kalibreringsmetode ,Manuel®

4150 Kalibreringsmetode ,ISO*

o4 S Kalibreringsmetode , Svensk*

o ALIS Kalibreringsmetode ,Australsk”

B SSPC Kalibreringsmetode ,SSPC*

g FGH Kalibreringsmetode ,Ru ,

bt 00w Korrekturveerdi ,ruhed” eller ¥ profildybde = 10 um

TE  25.0um Offset = 25 um

7 120.0um @verste greenseveerdi = 120,0 pm

Meo 80.0um Nederste greenseveerdi = 80,0 um

= 5 Blokstgrrelse = 5, blokstatistik aktiveret (blokstgrrelse > 1).
v Indretningsdata for den valgte malersekke

s Data for den sidste sendring af den valgte maleraekke
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7.2.6 Slette en maleraekke

Batch 06 3-513.12.05 R

andern
Libersicht

De kalder i hovedmenuen (funktionstasten ,menu“) det forud valgte
menupunkt ,databank” ved tryk pa tasten ,OK". | databanken veelger De
den gnskede mélersekke med tasterne ,T* eller ,.4* og &bner den med
tasten ,OK“. De veelger med tasterne , T eller ,4* menupunktet ,slette"
og kalder det med tasten ,OK".

Der vises det ved siden af viste sikkerhedsspargsmal. Ved valg af ,Ja“
bliver den valgte malersekke slettet.

Der vises bekreeftelsen ,maleveerdier + indstillinger slettet!*
Pas pa!

Alle malevaerdier og indstillinger i den valgte malersekke bliver
uopretteligt slettet, dvs. der findes ingen mulighed for at genfremstille
de slettede data.
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8. Statistik/analyse

8.1 Generelt

Statistikken for den aktuelle mélersekke kan kaldes med funktionstasten ,STAT* i maledrift. Der
vises statistikmenuen. Her kan statistikvaerdier og enkeltmaleveerdier ses, overfgres til en PC,
udprintes eller slettes. Begreberne for statistik bliver forklaret i forbindelse med kapitel 14.2.

8.2 Se pa statistikken

8.2.1 Se pa malereekke-statistik med udkoblet malevaerdiblokering

Statistikrmeni

1
Messwerte 0

Drucken

Batch 06 Statistik

n 24 [= 142.1um

(r 160.5pm |@ 13.30m

B 112.80m v 9.4%

Denne statistik henfarer sig til den totale maleraekke. Er blokeringen af
maleveerdier udkoblet, bliver maleraekke-statistikken dannet ud fra
enkeltmaleveerdier (,enkeltveerdistatistik®)

Ved tryk pa funktionstasten ,STAT“ i maledrift bliver statistikmenuen
kaldt. De kalder det forud valgte menupunkt ,statistik® med tasten ,,OK".

Alternativt kan denne funktion kaldes fra maledriften ved dobbelt tryk pa
funktionstasten ,STAT".

Maleraekke-statistikveerdierne bliver vist som fglger:

% = Middelveerdi
o = Standardafvigelse
v = Variationskoefficient (%)

h = Antal mélevaerdier
= = Maximum
¥ = Minimum

8.2.2 Se pa enkeltmaleveerdier

Statiztikmen

®

Batch 06 Messwerta

22 Fe= 2.8 um
¥ Fe= 5.8 um
23 Fe 133.6 pm
= M Fe:= 1605 um

Ved tryk pa funktionstasten ,STAT“ i maledrift bliver statistikmenuen
kaldt. De veelger menupunktet ,malevaerdier* med tasterne Jeeller ¢
og kalder det med tasten ,OK“. enkeltveerdilisten for maleraekken vises.

Alternativt kan denne funktion kaldes ud fra maledriften ved tredobbelt
tryk pa funktionstasten ,STAT".

Med tasterne ,T“ eller ,4“ kan der blades gennem enkeltveerdilisten i
malersekken. Der bliver det fortlgbende maleveerdi-nummer, den
anvendte malemetode og den tilhgrende malevaerdi, med indstillede
graenseveerdier ogsa en over- (,>“) hhv. underskridelse (,<“) vist.

Yderligere bliver slettede maleveerdier vist (kendetegnet med ,X).
Slettede maleveerdier bliver ikke udprintet eller overfart og indgar ikke i
statistikken.
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8.2.3 Se pa malersekke-statistik med indkoblet maleveaerdiblokering

Statiztikmen

1
Messwerte
Drucken

Batch 00 Statistik

BLK 3= S211pm

m 212um @ O.1pm

L ELium v 01%

Denne statistik henfarer sig til den totale maleraekke. Er blokeringen af
maleveaerdier indkoblet, bliver maleraekkestatistikken dannet ud fra
resultaterne af enkeltblokstatistikken (,blokstatistik").

Ved tryk pa funktionstasten ,STAT“ i maledrift bliver statistikmenuen
kaldt. De kalder det forvalgte menupunkt ,statistik® med tasten ,OK".
Alternativt kan denne funktion blive kaldt fra maledrift med dobbelt tryk
pa funktionstasten ,STAT*.

Blokstatistikken bliver vist som fglger:

BLK= antal af

komplette blokke
T= Maximum
4= Minimum

x= Middelvaerdi
o= Standardafvigelse
v= Variationskoefficient (%)

8.2.4 Se pa enkeltmaleveerdier og enkeltblokstatistik

Statiztikmen

Statistik
Drcke -

Batch 00 Mesgwerte

2 Fa 204 pm
13 Fe 2.2 um
243 Fe 1.6 um

=38 Fe 2.4 um

E,ab:h_DD_MmmLtn_'l
o Stat.-Block 3

15(% 8L73um
2iz|a 0.417um
> 243 -

Med indkoblet blokering af maleveerdier kan statistikken for enkelt-
blokke nas med maleveerdilisten. De kalder statistikmenuen ved tryk pa
funktionstasten ,STAT“. De veelger menupunktet ,maleveerdier* med
tasterne , T eller ,4* og kalder den med tasten ,OK“. Alternativt kan
maleveerdierne blive kaldt fra maledriften med et tredobbelt tryk pa
funktionstasten ,STAT".

Med tasterne ,T* eller ,4“ kan der nu blades igennem maleraekken. Der
bliver de fortllgbende maleveerdi-nummre (fgrste tal), det tilordnede
bloknummer (andet tal), den anvendte malemetode og maleveerdien
vist.

Med indstillede graensevaerdier bliver malevaerdierne kendetegnet ved
en over- (,>") hhv. underskridelse (,<").

Yderligere bliver slettede malevaerdier (kendetegnet med ,X“). Slettede
maleveerdier bliver ikke udprintet eller overfart og gar ikke ind i
statistikken.

Flytter De cursoren (tegnet ,>* ved liniestart) med tasterne ,T* eller ,*
indenfor blokkens omrade, hvis enkeltblokstatistik De skal se. De
trykker ,STAT" hhv. ,OK"-tasten. Enkeltblokstatistikken for den valgte
blok med middelveerdi og standardafvigelse vises.
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Bathg‘%";?fhﬁ‘ﬁm_}' Ved endnu ikke afsluttede blokke bliver ingen enkeltblok-statistik vist.
BI0C
i Kun komplet afsluttede blokke indgar i malereekkestatistikken.

8.3 Printe statistikveerdier eller overfgre til en PC

Modelraekken MiniTest 700 er udstyret med et infrargdt-interface (IrDA 1.0). De gemte male- og
statistikveerdier for en maleraekke kan valgfrit bliver overfart til en PC eller blive udprintet p& data-
printeren MiniPrint 7000.

De kalder statistkmenuen ved tryk pa& funktionstasten ,STAT“. De

veelger menupunktet ,printe* med tasterne , T eller ,4“ og kalder den
med tasten ,OK".

Statiztikmen

[ bersicht
Wasswerte
¥ Drucken

Batch 06 Orucken I menupunktet ,printe” har De fglgende muligheder for at fastleegge
— dataomfanget der skal udprintes eller overfagres til en PC:

Statistik =

Messwerte

LAl : Savel statistikken som ogsa maleveerdierne bliver overfart
LStatistik” : Kun statistikveerdierne bliver overfart

,Malevaerdier : Kun enkeltmalevaerdier bliver overfart

De veelger det gnskede menupunkt med tasterne e eller ¢ 0og
aktiverer det med tasten ,,OK".

Efter at printfunktionen er blevet aktiveret, vises meldingen ,forbinde..“. Hvis ingen infrargd-
forbindelse til en printer / PC findes eller kan fremstilles, vises meldingen ,Pas pa: Ingen printer /
PC fundet“. Under dataoverfgrslen bliver pa displayet vist meldingen ,overfare data“.

Skulle meldingen ,fejl ved dataoverfarsel” optreede:

Kontrollerer De konfigureringen af computeren hhv. printeren,

Kontrollerer De, om en direkte ,synlig forbindelse* bestar mellem de infrargde vinduer i de
deltagende stationer. Kun saledes kan en stgifri infrargd-forbindelse opbygges.

Eventuelt kan De renggre de infrarade vinduer pa de deltagende stationer med en fugtig klud.
De skal anvende vand eller et mildt husholdnings renggringsmiddel.
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8.4 Slette maleveerdier i en maleraekke

De kalder statistikmenuen ved tryk pa funktionstasten ,STAT “. De
veelger menupunktet ,slette” med tasterne S eller ¢ og kalder det
med tasten ,,OK".

Statistikrmeni

N Messwerte
Drucken
WlLdschen

Messwerte [fschen Der vises et sikkerhedsspargsmal: ,Slette maleveerdier?“. Med valget
,Ja“ bliver malevaerdierne i den aktuelle méaleraekke slettet.

Der vises bekraeftelsen ,maleveerdier slettet!”

Pas pa!
A Alle maleveerdier i maleraekken bliver uigenkaldeligt slettet, dvs. Der
A findes ingen mulighed for genfremstilling af de slettede data.

8.5 Slette aktuel malevaerdi

Efter optagelse af en malevaerdi i enkeltmaleveerdidrift kan den i malebilledskaermen fremstillede
veerdi slettes ved tryk pa tasten ,ESC*.

Den slettede maleveerdi bliver fert videre i oplistningen for enkeltmaleveerdier, men kendetegnet
med et X", den flyder ikke ind i statistikken og bliver ikke overfgrt ved udprintning eller til en PC.

En sletning af den sidste i statistikken indfgjede malevaerdi er i kontinuerlig maledrift ikke mulig.
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9. Hovedmenu

9.1 Generelt
Hovedmenuen danner det gverste plan i menusystemet. Herfra kan med undermenuer alle indstil-
linger, data og informationer, som apparatet styrer, nas.

De kommer til hovedmenuen ved tryk pa funktionstasten ,MENU“. De veelger med tasterne S
eller ,4“ den gnskede undermenu og kalder den med tasten ,,OK".

Begge de sidste undermenuer ,sensordata“ og ,apparatdata“ indeholder informationer, som kan
ses, men ikke aendres. Alle andre undermenuer indeholder data og indstillinger, der kan sendres.

9.2 Undermenu , databank”

Hauptrmend se kapitel 7.2

S Datenbank:
Display
SIDSPE

9.3 Undermenu , display*

Hauptmeni I menupunkt ,Display“ kan belysningen og kontrasten i displayet

Diatenbank indstilles.
SIDSF'g @

| Display Belysningen af displayet kan aktiveres eller deaktiveres med tasten

Beleuchtung

,OK"*. Med indkoblet belysning er stramforbruget betydeligt hgjere og
batteri-brugstiden tilsvarende mindre. Med lav batterispeending kan

Konfrast  49% belysningen ikke aktiveres.

Display De veelger menupunktet ,kontrast* med tasterne Jeeller 4« og kalder
kontrast det med tasten ,OK". Med tasterne ,T* eller ,1* kan De indstille den
gnskede kontrast og med overtage den med tasten ,OK". Med tasten
.,ESC" forlader De undermenuen.

Indstillingsomradet for kontrasten andrager 30 - 90%
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9.4 Undermenu “SIDSP®”

Hauptmenl

[ Diatenbanik
Displa

SIDSPE Meni
Jessung

Messung

narmal @

Messung

schnell

Messung

I menupunktet ,SIDSP® kan egenskaberne for SIDSP® -systemet, der
foretager maleveerdibearbejdningen indenfor sensoren, bliver pavirket.
For tiden. er kun parameteren ,maling* implementeret (bliver udvidet).

Parameter: Maling

Her kan De pavirke forholdene for sensoren ved optagelsen af enkelt-
maleveerdier. Alt efter indstilling bliver der gennemfert en optimering
med henblik pa malehastighed eller pa preecision. De kalder den for-
indstillede parameter ,maling“ med tasten ,OK*.

Indstilling ,normal®:

Dette er standardindstillingen for den normale maledrift med middel
malehastighed og middel preecision.

Indstilling ,,hurtig*:

Her arbejder De med forhgjet malehastighed, f.eks. for den hurtige
maling af store flader.

Indstilling ,,preecis*:

De vaelger denne indstilling, nar De hovedsageligt gnsker at komme til
den maximale preecision af maleveerdien og malehastigheden star i
baggrunden.

Anvisning: Resultatet af den hgjere praecision kan fgrst ses, nar der fra
maling til maling og fra emne til emne bliver ramt eksakt det samme
punkt p& maleobjektet (i modsat fald bliver de faktiske, pa overfladen
fordelte lagtykkelsessvingninger vist!); dette er ved alle regler kun
tifeeldet ved anvendelse af et preecisionsstativ og tilsvarende
fastgarelse af maleobjektet (f.eks. i en spezial-formet holder). For
frihandsmalinger er indstillingen ,normal“ helt tilstreekkelig; Med
anvendelse af stativ kan derimod effekten af SIDSP®-systemet med
indstillingen ,preecis” udnyttes fuldsteendigt.

9.5 Undermenu , tiden/dato”

Hauptmend

[ Diisplay
SIDSPE
B UhrzeitDaturm

Apparatet besidder et kvartsstyret ur med dato og tiden. Den aktuelle tid
bliver vist til hgjre i display-statuslinien (kan kun ses i maledrift). Uret
bliver ogsa benyttet, for at fastholde dato og tiden for indretningen og
den sidste aendring af en malereekke. Disse veerdier bliver gemt i
maleraekken og vist ved abning af en maleraekke.
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9.H

Uhrzeit f Datum

11:17
Datum 310507
Format  24hrs

Ved dataoverfgrslen til en dataprinter eller til en PC bliver datoen og

tiden for dataoverfarslen og den sidste andring af en malersekke ogsa
overfart.

| menupunkt ,tid/dato“ kan dag, maned, ar, time og minut savel som
dato- og tidsformat indstilles.

9.6 Undermenu ,sprog*

Hauptmen

" SIDSPE
Uhrzeit/Datum Gl
¥/ Sprache [=3]

Sprache wihlen

Deutsch @

I menupunktet ,sprog” kan sproget indstilles. Skulle De ved et uheld
have valgt et for Dem ikke forstaeligt sprog, sa genkender De denne
undermenu pa det lille flag.

Valget af sprog sker med tasterne ST eller ,4“. De ser straks navnet pa
sproget i det valgte landesprog. De overtager dette med tasten ,,OK",
eller vender tilbage til hovedmenuen med tasten ,ESC* uden sendring.
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9.7 Undermenu , enhed"

Hauptmen
M Lhrzeit/Datum

| undermenupunktet ,maleenhed" kan male-systemet indstilles ,metrisk*
(méleenheder ,um*, ,mm* ,cm*), eller ,imperial“ (maleenheder ,mils®,
Jnch®, thou“). Maleenhederne indenfor et malesystem bliver afhaengig
af starrelsen af lagtykkelsesveerdien der skal vises valgt af apparatet.

Y aleinheit

Einheit

v

9.8 Undermenu ,,udkoble”

Hauptmend

[ Sprache =3
ginheit
il

Apparatet rader over en energisparefunktion, der selvstaendigt udkobler
apparatet efter udlgbet af et indstillelig tidsinterval, nar der derefter
ingen yderligere malinger eller indlaesninger sker.

Udkoblingstidsintervallet kan indstilles i undermenupunktet ,udkoble”

mellem 1, 3, 10, 30 minutter eller ,konstant drift* (ingen automatisk
udkobling).

susschaltmodus

nach 3 min @

9.9 Undermenu , signallampe”

Hauptmend

[ Maleinheit
| susschalten
¥ Signallampe

| undermenupunktet ,signallampe“ kan den optiske maleveerdikvittering
(signalfarve grgn) og greenseveerdiover- hhv. -underskridelse
(signalfarve rgd) indstilles til veerdierne ,kort inde, ,langt inde" og ,,ude".

Signallampe

kurz ein @
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9.10 Undermenu “signaltone”

Hauptmen

M asschalten
Signallampe
¥ Signalton

Signalton

| undermenupunktet ,signaltone“ kan den akustiske malevaerdikvit-

tering og tastetrykkvittering indstilles til veerdierne ,stille”, ,middel”, ,hgjt"
og ,ude".

9.11 Undermenu “sensordata”

Hauptmend

M Signallampe
Signalton
W|Sensordaten

Sensordaten

Sensortyp: F15
Seriennummer: 100203
Hardware: 1.0
Suftware: 1.05
Datensatz: 0,02

Her kan kendedataerne for sensoren blive beset. De holder venligst
disse data klar ved forespgrgsel fra service.

9.12 Undermenu “apparatdata”

Hauptmen

[ Signalton
Sensordaten
Geratedaten

GerStedaten

Gerdtetype:  MiniTest 740
Seriennummer; 100273
Hardware: 1.0
Software: 0.38

Famnmn Pro : 1.0

© ElektroPhysik

Her kan kendedataerne for apparatet blive beset. De holder venligst
disse data klar ved forespgrgsel fra service.
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10. @vrige funktione

10. @vrige funktioner

10.1 Initialisering

Anvendelse:: Fgar farste idriftsaettelse eller efter behov.

De trykker ved indkobling ind-ud-tasten sammen med taste ,ESC" og De slipper fgrst ind-ud-tasten
igen; der bliver kaldt de af fire skridt initialiseringssekvensen bestar af.

Select language

English @

Total Reset 7

IrDa-Schnittstelle

{Betriebsmodus)

imrmetr aktiv

1. Sprog

Der vises altid fgrst ,English”.

De indstiller med tasterne , T eller ,1“ det gnskede sprog.

De overtager indstillingen med tasten ,OK" eller De afbryder med tasten
,ESC*, for at beholde den foregaende indstilling.

2. Total Reset

Som naeste punkt vises ,Total Reset”, med hvilket apparatet kan stilles
tilbage til fabriksindstilingen. Skal apparatet ikke stilles tilbage til
fabriksindstillingen, vaelger De med tasterne , T eller ,4* ,Nej* og trykker
tasten ,OK", eller De afbryder med tasten ,ESC".

Pas pa !!

Hvis De besvarer med ,Ja"“, bliver ALLE data ugenopretteligt slettet og
samtlige indstillinger undtagen sprogindstillingen tilbagestillet til fabriks-
indstillingerne.

Alle maleraekker bliver inklusiv de gemte male-, statistik- og kalibre-
ringsveerdier slettet.

3. Driftsfunktion for IrDA-interface

Muligheder for valg: ,altid aktiv* eller ,automatisk".

| indstillingen ,altid aktiv* bliver en permanent IrDA-forbindelse opbygget
fra apparatet til en PC eller printer i neerheden. En PC viser sa en aktiv
tradlgs forbindelse sammen med statusmeldingen ,MiniTest 7 er inden-
for reekkevidde". Er endnu yderligere apparater med infrargdt interface
indenfor raekkevidde af PC'en, vises meldingen ,flere Computere/-
apparater er indenfor raekkevidde*.

Denne indstilling er nyttig, ndr De med hjaelp af et PC-program skal have
adgang til data i Deres MiniTest.

| indstillingen ,automatisk® sker en midlertidig IrDA-forbindelsesopbyg-
ning, nar der pa apparatet bliver startet et printforlgb; efter afslutning af
printforlgbet bliver IrDA-forbindelsen igen nedbrudt. Denne indstilling
bevirker et lavt stramforbrug. De indstiller driftsfunktionen, som De skal
bruge, med tasterne e eller - og De overtager indstillingen med
tasten ,,OK*.
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10. @vrige funktione

Strormversorgung 4. Strgmforsyning
Muligheder for valg: ,batterier” eller ,genopladelige batterier” (akku).
Batteri-tilstanden ,x—=" i displayet bliver tilpasset til den anvendte art af
sk % stramfosyning og henfart til den tilhgrende nominelle spsending. De

indstiller stramforsyningsarten, som De skal anvende, med tasterne S
eller ,4" og De overtager indstillingen med tasten ,OK*. Hvis De veelger
en forkert indstilling, arbejder batteri-tiistandsvisningen og under-
spaendings-udkoblingsautomatikken ikke korrekt.

10.2 Specialfunktioner

Bliver ind-ud-tasten i indkoblet tilstand trykket lesengere end 1 sekund, vises menuen
,Specialfunktioner®. Denne menu kan i alle vilkarlige situationer kaldes og er derfor til radighed
systembredt. Den indeholder en funktion, der muligger overfgrslen af billedsksermsindholdet til en
printer / PC (Hardcopy), savel som menupunkter for den direkte adgang til displaybelysningen og
enhedsomskiftning. Begge de sidste funktioner er sakaldte Togglefunktioner, dvs. tilstanden bliver
altid skiftet om.

Den hurtige enhedsomskiftning er interessant i lande, i hvilke begge maleenheder bruges. Efter
omskiftningen bliver, savidt eksisterende, maleveerdierne straks aktualiseret i displayet.

De veelger det tilsvarende punkt med tasterne , T eller . og De bekreefter disse med tasten ,OK",
eller De vender tilbage med tasten ,ESC* uden aendring til den forudgaende visning.

Overblik over funktionerne;:

Sonderfunktionen - Hardcopy: Udprintning af det aktuelle displayindhold til dataprinteren
MiniPrint 7000).
Licht ein/aus ] - Lys ind/ud: Ind- og udkobling af baggrundsbelysningen i displayet.

Einheit pm,/mils

- Enhed pum/mils: Indstilling af male-systemet (metrisk (um/mm) eller
Imperial (mils/inch) ).
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11. Funktions-referen

11. Funktions-reference

11.1 Grafisk oversigt

CAL C IMENU JI

—Alt
—Statistik
L —Maleveerdi

—aendre
—oversigt
—slette

| Datenbank Maleraekke I—

!

—|| Display Belysning

T ontrast
— | SIDSP Maling }_‘

—| Uhrzeit / Datum i:normal

hurtig
preecis

|| Sprache

|| MafReinheit

Tid
1| Ausschalten EDato

- Format
—1| Signallampe

i

—|Signa|ton

Tysk
—Engels
|| Sensordaten I

Geratedaten L—Koreansk

um / mm
— mils / inch
L— thou

efter 1 min
—efter 3 min
—efter 10 min
——efter 30 min
—Konstant

Kort ind
— Langt
— ud

stille
midd
hgj
ude
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Indretning af en maleraekke (Batch)

@ Malersekke —

- Kalibre.metode Fabrikskalibr.

|
L Substrat | —I1SO
—tM&lefunktio | :gﬁP
— Ruhed | L Australsk
L Offset | L Svensk
| Blokstar. ‘ —Manuel
—@vre greenseveer |
L_[Nedre greenseveer |

Ferrous
EAuto- F/N
Non-Ferrous

‘—[Enkeltlvae
kontinuerlig
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12. Pleje og

12. Pleje og service

12.1 Pleje

De skal renggre apparatet, sensoren og tilbehgrsdele med en fugtig klud. De skal bruge vand eller
et mildt renggreingsmiddel.

Pas pa:

De ma ikke bruge oplagsningsmidler til rengering af kunststofdele, disse kan herved blive
beskadiget eller blive sprade.

De ma ikke bruge genstande af metal til rengegring af sensorpolen, denne kan derved blive
beskadiget.

12.1.1 Omgang med NiMH-batterier

Veer opmaerksom pa falgende anvisninger, for at forhgje driftstiden og levetiden for NiMH-batterier:

- Far den farste brug skal De aflade nye Ni-MH-batterier 3 gange efter hinanden og igen oplade
for at f& den optimale batterikapacitet. Ogsa aeldre batterier far ved denne op- og afladning
(cykle) deres hgjeste kapacitet tilbage.

- Ved leengere ikke brug MiniTest skal De fierne Ni-MH-batterierne fra MiniTest. Ogsa med
udkoblet MiniTest kan der ga en lille stram, der efter leengere tid farer til en total afladning af
Ni-MH-batterierne og skader disse.

- Ved lzengere tids lagring (lzengere end et halvt ar) skal et Ni-MH-batteri gemmes i opladet
tilstand. Desuden skal det for hver tolv maneder genoplades mindst én gang. Det anbefalede
temperaturomrade for langtidslagring ligger mellem +10 °C og +30 °C med en relativ
luftfugtighed pa 50%.

- De skal bruge batteriet strambesparende. De skal bruge den automatiske udkoblingsfunktion i
modelraekken MiniTest 700, for at undga ungdigt stremforbrug under la&engere malepauser.
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12.2 Service

Grundlaeggende er ved lagtykkelsesmaleapparater i modelserien MiniTest 700 ingen service
arbejder ngdvendig.

Pas pa:
Reparationsarbejder ma kun foretages af autoriseret ElektroPhysik service-mearbejdere.
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13. Tekniske dat

13. Tekniske data

13.1 Apparatspecifikationer

Apparattype | MiniTest 720 MiniTest 730 MiniTest 740
Egenskaber
Sensorudfgrelse intern fast extern fast intern / extern omskiftbar
Maleveerdihukommelse 10 maleraekker 10 maleraekker 100 malereekker
Antal maleveerdier der
kann gemmes 10.000 10.000 100.000
Malemetoder magnetinduktiv, hvirvelstrgm

Antal maleveerdier, minimum, maksimum, middelveerdi, standardafvigelse,
Statistikfunktioner variationskoefficient,

blokstatistik (norm-konform/fri konfigurerbar)

Kalibreringsmetoder fabrikskalibrering, nul-, 2-punkt-, 3-punkt-kalibrering

Kalibreringsmetoder efter “ISO” - ISO 19840:2004(E), “SSPC” - SSPC-PA2(maj 1, 2004),
internationale normer “Svensk” - SS 184160 (1992-03-11), “Australsk” - AS 3894.3-2002

Display Grafikdisplay 128 x 64 Dots, med indstillelig belysning
Signalgeber Magnetisk transducer , indstillelig fra hgj ca. 70dB til tavs
Maleenhed pm, mm, cm; mils, inch, thou

Frit valgbare graense- Optisk og akustisk signalafgivelse ved

veerdier med

overvagningsfunktion greenseveerdiover-/underskridelse
Offset-funktion for addition hhv. subtraktion af en konstant veerdi til / fra maleveerdi
Sprog tysk, engelsk, koreansk...maksimalt 25 sprog
Datainterface IrDA 1.0 (infrarad)

Stregmforsyning 2 x AA mignon-batterier

Malinger pr. batterisaet ca. 30.000 (uden indkoblet belysning)

Dato / klokken Visning af den aktuelle tid visning af dato klokkesleet for indretning og den

sidste andring af en malersekke. | forbindelse med dataprinter eller en PC-
udnyttelse bliver tiden og dato for udprintningen og den sidste aendring af en
maleraekke afgivet.

Malehastighed ved

kontinuert malefunktion 20 maleveerdier / sekund
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13. Tekniske dat

Malehastighed i enkelt-
vaerdi -malefunktion

max. 70 maleveerdier pr. minut med filterindstilling ,hurtig*

Beskyttelsesgrad af
maleapparatets hus

IP 40

Normer

DIN EN ISO 1461, 2064, 2178, 2360, 2808, 3882, 19840
ASTM B244, B499, D7091, E376
AS 3894.3, SS 1841 60, SSPC-PA 2

Apparatets mal

157 x 75,5 x 49 mm

Veegt intern / extern

ca.175¢g

ca.210g

ca.1759/230¢g

Mal pa kunststofkuffert
MiniTest 720 i mm

120 x 250 x 60

Mal kunststofkuffert

MiniTest 730/740 i mm 270 %220 X80
Driftstemperatur apparat -10° ... +60°C
Lagertemperatur apparat -20° ... +70°C
Driftstemperatur sensor -10° ... +60°C
Lagertemperatur sensor -20° ... +70°C
13.2 Sensorspecifikationer
Sensortype| F 1.5*', N 0.7, FN 1.5* F2 F5, N 2.5, FN5 F15
Egenskaber
F N F F N F

Maleomrade 0..1,5mm | 0..0,7 mm 0.2mm | 0.5mm | 0..2,5mm 0..15mm
Anvendelsesomrade Iseer egnet til malinger | Isaer egnet til | Standardsensorer til | Maling af tykke

pa sma geometrier og | beleegninger | generelle belaegninger

af tynde belaegninger paru over- |anvendelser

savel som stativdrift flader
Malemetoder magnet- | hvirvelstrgm magnet- magnet- | hvirvelstrgam | magnet-induktiv
induktiv induktiv induktiv

Signalbearbejdning

Sensor-integreret digital 32-bit-signalbearbejdning (SIDSP®)

Ngjagtighed

Fabrikskalibrering

+ (1pm + 3% af
méleveerdi) **

+ (1,5 um + 3% af maleveerdi) **

+ (5 um + 3 % af
mélevaerdi)**
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13. Tekniske dat

Nul-kalibrering

Flerpunkt-kalibrering

+ (1pm +1,5%af
maleveerdi)

+ (1pm + 0,75% af
malevaerdi)**

+ (1,5 um + 1,5% af méaleveerdi)

+ (1,5 um + 0,75 % af méalevaerdi) **

+(5um+1,5%
af maleveerdi)

+(5um + 0,75 %
af maleveerdi)*®

Gentagelsespraecision

+ (0,5 um + 0,5% af

+ (0,8 um + 0,5 % af maleveerdi)

+ (2,5um + 0,5 %

(Standardafvigelse)*’ maleveerdi) af maleveerdi)

Oplgsning ved 0,05 pm 0,1 pm 1,0 um
maleomradestart

kadstizkrummngs—radms 1,0 mm 1,5 mm 5 mm
onvex

Mindste krumnings-radius

konkav (extern sensor 7,5 mm 10 mm 25 mm

uden prisma)*z*5

Mindste krumnlngs-raqclzus 30 mm 30 mm 30 mm

konkav (intern sensor)

Mindste méleflade *° *° @ 5mm @ 10 mm @ 25 mm

Mindste substrattykkelse*? | 0,3 mm 40 pum 0,5 mm 0,5 mm 40 pm 1 mm

Malehastighed ved 20 maleveerdier / sekund

kontinuert funktion

Malehastighed ved o . . o - o

enkeltvaerdi-malefunktion max. 70 maleveerdier pr. minut med filterindstilling ,hurtig

Mal og veegt externer

Saneg Ve @ 15 x 76,5 mm / 65g| 2 15 x 76,5mm / 65g ?733 X 76,5mm

*Likke egnet til ru overflader

*2 ved nulpunkt- eller flerpunkt-kalibrering

*3 ved kalibrering i nserheden af den forventede lagtykkelse henfart til ElektroPhysik

preecisionsstandarder

** ndr méaleobjektet svarer til hvad angar materiale, geometri og ruhed af den medleverede

reference-nulplatte.

*> under anvendelse af et praecisions-stativ

*® ved flerpunkt-kalibrering
*" ifglge DIN 55350 del 13
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13. Tekniske dat

13.3 Leveringsomfang

13.3.1 Lagtykkelsemaleapparat MiniTest 720 med intern SIDSP®-sensor

Beskrivelse Artikel-nr.
MiniTest 720 med SIDSP®-sensor til umagnetiske lag pa F1.5 80-130-0000
jern og stél. ogsé pa legerede og heerdede stal = 80-130-0300
(magnetinduktiv metode)
F5 80-130-0400
F15 80-130-0700
MiniTest 720 med SIDSP®-sensor for alle elektrisk NO.7 80-130-0100
isolerende lag pa ikke-jernmetaller, ogsa pa austenitiske stal
(hvirvelstrgmsmetode) N2.5 80-130-0500
MiniTest 720 med SIDSP®-sensor for magnetinduktiv FN1.5 80-130-0200
metode og hvirvelstramsmetode EN5S 80-130-0600
Alle inklusiv :
- Kunststofkuffert
- 1 hhv. 2 reference-nulplatte(r),
- 2 preecisionsstandarder
- Betjeningsvejledning pa tysk, engelsk. fransk, spansk pd CD-R
- Handslgjfe
- 2 batterier 2 x AA (Mignon)
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13. Tekniske dat

13.3.2 Lagtykkelsesméleapparat MiniTest 730 med ekstern SIDSP®-sensor

Beskrivelse Artikel-nr.
MiniTest 730 med SIDSP®-sensor for umagnetiske lag p&  |F1.5 80-131-0000
jern og stél. ogsé pé legerede og heerdede stal =) 80-131-0300
(magnetinduktiv metode)
F5 80-131-0400
F15 80-131-0700
MiniTest 730 med SIDSP®-sensor til elektrisk isolerende lag | NO.7 80-131-0100
pa ikke-jernmetallen, ogsa pa austenitiske stal N2.5 80-131-0500
(hvirvelstramsmetode)
MiniTest 730 med SIDSP®-sensor for magnetinduktiv FN1.5 80-131-0200
metode og hvirvelstrgmsmetode EN5S 80-131-0600
Alle inklusiv :
- kunststofkuffert
- 1 hhv. 2 reference-nulplatte(r)
- 2 preecisionsstandarder
- Betjeningsvejledning pa tysk, engelsk, fransk, spansk pa CD-ROM
- Handslgjfe
- 2 batterier 2 x AA (Mignon)
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13.3.3 Lagtykkelsesmaleapparat MiniTest 740 med udskiftelig SIDSP®- sensor

Beskrivelse Artikel-nr.

MiniTest 740, grundapparat uden sensor 80-132-0000

Inklusiv:

- Kunststofkuffert

- Adapterkabel til ekstern SIDSP®- sensor

- Betjeningsvejledning, pa tysk, engelsk, fransk, spansk pa CD-ROM

- Handslgjfe

- 2 batterier 2 x AA (Mignon)

13.3.4 Udskiftelige SIDSP®-sensorer til MiniTest 740

Beskrivelse Artikel-nr.

SIDSP®-sensor for umagnetiske lag pa jern og stél, ogsa pa | F1.5 80-135-0000

legerede og haerdede stal (magnetinduktiv metode) = 80-135-0300
F5 80-135-0400
F15 80-135-0700

SIDSP®-sensor for alle elektrisk isolerende lag pé ikke- NO.7 80-135-0100

jernmetaller, ogsa pa austenitiske stal N2S

(hvirvelstremsmetode) ' 80-135-0500

SIDSP®-sensor for magnetinduktiv metode og FN1.5 80-135-0200

hvirvelstreamsmetode ENS 80-135-0600

Alle inklusiv :

- 2 male-prismer for intern og ekstern sensortilslutning (undtagen sensor F15)

- 1 hhv. 2 reference-nulplatte(r)

- 2 preecisionsstandarder
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13.4 Tilbehgor

Beskrivelse Artikel-nr.
Dataprinter MiniPrint 7000 inkl. oplader 70-171-0001
Termopapierrulle 58 x @31mm for MiniPrint 7000 06-007-0007
Hurtig-oplader for NiMH-batterier 02-070-0001
NiMH-batterier mignon AA HR6 1,2V (2 stk. ngdvendig) 02-064-0001
Batterier mignon AA LR6 1,5V (2 stk. ngdvendig) 02-064-0008
Kunststofkuffert fra leveringsofanget til MiniTest 720 08-038-0001
Kunststofkuffert fra leveringsomfanget til MiniTest 730 / 740 82-020-0035
Kombitaske som to-taske-sset med buggjord 82-010-0015
Gummibeskyttelseshylster med nakkeslgjfe 82-010-0065
Preecisionsstativ (kun til MiniTest 730 hhv. 740 og maleomrade til 5mm)

IR / USB adapter for tradlgs dataudveksling 85-139-0014
Preecisionsstandarder (separat liste pakraevet)

MSoft 7000 basic software for dataoverfgrsel (tysk, engelsk, fransk) 80-901-1600
MSoft 7000 pro software for datastyring (tysk, engelsk, fransk) 80-901-
Fabrikskontrolcertifikat (DIN 55350 M) for lagtykkelsesmaleapparat 82-170-0001
MiniTest 700

Fabrikskontrolcertifikat (DIN 55350 M) for preecisionsstandarder
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14. Tilleeg

14. Tilleeg

14.1 Fejlmeldinger og —afhjeelpning

Fejlmelding

Arsag / problem

Afhjeelpning

Einstellung der
m bt dberprifen

Apparatet var leengere end 1
minut uden stregmforsyning
(Ved lev., batteriudskiftning)

Indstilling af uret kontrol og |
givet fald indstille uret pany
(se kapitel 9.5)

Batterie
m fastleer

Batterierne i apparatet er
neesten tomme.

De kan endnu arbejde videre
en tid, men skal have nye
batterie klar.

Udskift opbrugte batterier,
oplad genopladelige batterier

Opbrugte el. defekte batterier
skal afleveres pa genbrugs-
pladsen eller lignende sted.

Batterie-
spannung
Zu gering.

Meldingen bliver vist kortvarigt,
for batterierne helt tomme.
Kort efter udkobler apparatet
sig automatisk pa grund af
underskridelse af mindste-
spaendingen. Man kan ikke
bruge apparatet leengere.

Udskift opbrugte batterier,
oplad genopladelige batterier.

Opbrugte el defekte batterier
skal afleveres pa genbrugs-
pladsen eller lignende sted.

K gine Beleuchtung
§ miigiichi
m Batteriespannung
ZU Qering

Belysningen af displayet er
ikke mulig mere, da energi-
forsyningen herfor ikke mere
er tilstreekkelig. De kan endnu
arbejde videre en tid uden
belysning, men skal have nye
batterier Kklar.

Udskift opbrugte batterier,
oplad genopladelige batterier.

Opbrugte el. defekte batterier
skal afleveres pa genbrugs-
pladsen eller lignende sted.

Sensor bitte in
unendlich halten

Sensoren blev ved indkobling
ikke holdt tilstreekkelig langt
veek fra metaldele.

Sensoren skal ved indkobling
af apparatetveere tilstreekkelig
langt veek (ca. 5 gange male-
omradet) fra alle metaldele;
apparatet kobler automatisk
ind i maledrift.
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Fejlmelding

Arsag / problem

Afhjeelpning

Unendlichwert
a akfualisieren

Sensoren  befandt sig i
leengere tid ikke i uendelig-
omradet. For at kunne over-
holde den angivne male-
usikkerhed sikkert, skal
uendeligveerdien aktualiseres.

Left sensoren op, Vent pa at
meldingen forsvinder.

Med en lgbende maling kan
den kreevede aktualisering ved
tryk pd tasten "ESC" blive
undertrykkes. Dette kan kun
tilrddes | undtagelses tilfelde,
da ngjagtigheden ikke mere
kan garanteres.

Sensor/Batch falsch

Messwerte lbschen?

1 E=e

(nur MiniTest 740)

| den aktive maleraekke er data
fra en anden sensortype gemt.

For at kunne bruge den
aktuelle  maleraekke, skal
maleveaerdierne slettes.

Skal mélevaerdierne beholdes,
veelger De ,Nej“.

M [Eatch OT[STO Fe [ 12

Sensor fBatch |
nicht kompatibel!
Opm o 3pm |

l
2 |
T
e

| den aktuelle malersekke er
maleveerdier fra en anden
sensortype gemt.

De veelger en anden male-
reekke eller anleegger en ny
malersekke (kun MiniTest 740).

Meukalbrierung
erforderlich!

(nur MiniTest 740).

| den aktuelle méalersekke er
maleveerdier fra en anden
sensor af samme type gemt.

De gennemfgrer en Kkalibre-
ring i den aktuelle maleraekke.

kealibrierang uncgiltic

Jetzt new kalibrieren?

Denne melding vises efter
indretningen af en maleraekke,
nar en foruddefineret kalibre-

De gennemfgrer en Kkalibre-
ring.

yioll

m |3 rings-metode er blevet valgt
(,ISO", ~SSPCY, ~RU,
LAustralsk” eller ,Svensk®).
Der er blevet optaget det|De sletter maleveerdier der
Speicher maksimale antal méaleveerdier. |ikke mere behgves eller male-

reekker | databanken.
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Fejlmelding Arsag / problem Afhjeelpning
b Apparatet har under den|Venligst kontrollér de mulige
var g HNG lgbende drift mistet forbin- | &rsager.
2LIm <Enshr delsen til sensoren og kan ikke
unterbrochen! X
genfremstille den.
Skulle den sidste mulighed
veere at sensoren er defekt,
Mulige arsager: udskifter De den eller
- Sensorstikket pad den eks- henvender Dem il
terne sensor blev under driften | ElektroPhysik-Service.
trukket ud
- Den interne sensor blev
fiernet under driften
- Stikforbindelser lgsnet
- Kabel beskadiget
- Sensor defekt
Der kan efter indkoblingn af \O/enligst kontrollér de mulige
K.ein Sensor apparatet ingen forbindelse til | arsager.
gefunden!l sensoren oprettes.
Tip for MiniTest 740: De
Mulige &rsager: bruger sensorhovedet for-
_ _ sggsvis | intern drift. Skulle
- Ingen sensor tilsluttet sensoren nu fungere’ er
- stikforbindelsen afbrudt sensorkablet defexkt.
- kabel beskadiget
De udskifter sensorkablet med
- sensor defekt et ubeskadiget eksemplar.
Skulle som sidste mulighed
sensoren veere defekt, udskif-
ter De denne
eller henvender Dem til
ElektroPhysik-Service.
Achtung Der kunne ingen infrargd-|De indkobler printeren, hhv.
K gin forbindelse mellem apparat og | kontrollerer indstillingen af
I Drucker / PG printer / PC oprettes interfacet i PC-programmet.
" gefunden. De retter de infrargde vinduer
mod hinanden og starter data-
overfgrslen endnu engang.
Achtung Under dataoverfagrslen blev|De retter de infrargde vinduer
Fehlat bei der den infrargde-forbindelse | mod hinanden og starter data-
I Diaten- mellem apparat og printer / PC | overfgrslen endnu engang.
™ {hertragung. afbrudt
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Fejlmelding

Arsag / problem

Afhjeelpning

Sonderfinktinnen

Die Kalibrierung

Fe)

ist ungeeignet !!!

Sonderh nk-tinnen

Die Kalibrierung

(NFe)

ist ungeeignet !

Sonderh nk-tinnen

Die Kalibrierung
{Ferrous)
ist ungeeignet !

Sonderh nk-tinnen

Die Kalibrierung
{MonFerrous)
ist ungeeignet !

Den gennemfgrte Kkalibrering
stemmer ikke overens med
geometrien der skal males
eller med substratet der skal
males.

Den farste af begge meldinger
optreeder | Auto-FN-drift; alle
andre optreeder i F- eller N-
drift.

De kalibrerer pa samme
geometri 0og pa samme
substratmateriale.

Sensor-Problem |
Bitte wenden Sie
sich an den _Servipe.

Venligst henvend Dem til
service.

Falgende fejl kan kun opheeves gennem en total reset (se kapitel 11.1).

Apparatet reagerer ikke ved tastetryk

Apparatet tillader ingen yderligere malinger.

Ulogiske visnings veerdier.

Hvis apparatet ikke kan slukkes med ind-ud-tasten, fijernes batterierne kortvarigt.
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14.2 Begreber for statistik

Den statistiske udnyttelse skal hjeelpe Dem, til bedre at vurdere Deres malinger og Deres afgarelse
af kvaliteten af det testede material mere sikker.

Middelveaerdi
Middelvaerdien x er summen af enkeltvaerdier, divideret med antallet af mélevaerdier.
X

X=—
n

Spredning

Spredningen er summen af de kvadrerede afvigelser af maleveerdierne fra deres aritmetiske
middelvaerdi divideret med de med 1 formindskede antal malevaerdier.

Standardafvigelsen s (Std.-Afv.)

Standardafvigelsen er et mal for spredningen af maleveerdier. Standardafvigelsen s fremkommer
ved den positive kvadratrod fra spredningen o* .

s =+var

Variationskoefficienten (Var.-Koeff.)

Variationskoefficienten er standardafvigelsen divideret med den aritmetiske middelveerdi;
angivelsen sker i procent.

S
Kvar = e x100%
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14.4 Konformitserkleering

Vi erkleerer, at lagtykkelsesmaleapparaterne MiniTest 720, MiniTest 730 og MiniTest 740 opfylder
beskyttelseskravene i EMV-bekendtggrelsen 89/336/EWG, i Tyskland, omsat gennem loven om
den elektromagnetiske forenlighed af apparater (EMVG) fra 09.11.1992.
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14.5 Service-adresser

Lagtykkelsesmaleapparaterne | modelraekken MiniTest 700 bliver fremstillet under anvendelse af
hgjkvalitets komponenter efter de mest moderne metoder. Omhyggelig mellemkontroller og en
ifglge DIN EN 1SO 9001 certificeret kvalitetsstyring sgrger for en optimal fabrikationskvalitet af
apparaterne.

Skulle de alligevel finde en fejl pa Deres apparat, henvender De Dem til ElektroPhysik-Service
med angivelse af fejlen og Deres beskrivelse.

Gem for eventuelle reparationer, der ikke kan gennemferes pa stedet, pakkematerialet for
returnering.

Har De specielle spgrgsmal om brug, drift og om specifikationer for apparatet, henvender De dem
venligst til Deres lokale ElektroPhysik-forhandler eller direkte til:

ElektroPhysik

Dr. Steingroever GmbH & Co. KG
Pasteurstr. 15

D-50735 KdlIn

Tel.: +49 221 75204-0

Fax: +49 221 75204-69

E-Mail: info@elektrophysik.com

Adressen pa Deres lokale forhandler finde De pa ElektroPhysik-Website.

http://www.elektrophysik.com/company/agents/index.html
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15. Andrings-historie

15. /Endrings-historie

| dette kapitel er aktuelle aendringer eller udvidelser beskrevet, hvis disse foreligger.

Ellers forbliver dette kapitel tomt.
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16. Stikordsforetgnelse

A
Adapterkabel - 63

B

Batterie - 8, 12, 21, 52, 64, 70

opladet - 12
Batterie-tilstandsvisning - 12, 52
Betjeningslementer - 11
Bloknummer - 43, 44
Blokstatistik - 43

D

Data - 50, 51

Dato - 15, 48

Display - 22, 46
Belysning - 46
Kontrast - 46

ISO - 18, 22

Ru - 23

Svensk - 18, 23

SSPC - 18, 24
Kalibreringspunkt, slette - 32
Kalibrering - 11, 20, 21, 26, 27, 28, 29,

30, 31, 32, 34

Flerpunkts-.kalibrering - 22

Fabrikskalibrering - 10, 18, 21, 22, 26, 35

Kalibreringsmetode - 10, 18, 21
Nulpunkts-kalibrering - 18
Nul-kalibrering - 21
Topunkt-kalibrering - 21, 22
Kommando- og navigationstasteblok - 11

Kendedata - 15, 50
Konfiguration - 17, 45
Konstant drift - 49

Kontrast - 46
Korrekturveerdi - 22, 23, 24, 37, 40

G

Graenseveerdier - 38
Grundmateriale - 7, 21, 22, 23, 24

L

Leveringsomfang - 12, 61, 64

H

Hardcopy - 52
Hovedmenu - 11, 15, 17, 34, 35, 45, 46

|
Idriftseettelse - 9, 51
Indkobling - 10, 11, 14, 35, 51

Infrargdt-interface - 44, 45
Initialisering - 51

M

Middelveerdier - 24, 25, 26, 27, 28, 29,
30, 42, 43, 69

Male-system - 49, 52

Maledrift - 10, 15, 17, 20, 27, 28, 29, 30,
31, 36, 38, 47

Malehastighed - 47, 58

Malemetoder - 14, 17, 37, 40, 42, 43, 57, 61,

62,63

Malersekker - 14, 17, 20, 24, 25, 36, 37,
38, 39, 48
oversigt - 40, 41

veelge - 39
egendre - 39
Maleveerdivisning - 14
Maleveerdier - 14, 20, 23, 32, 34, 38, 39,

K 69
o printe - 45
Kalibreringsmetode se - 43
Australsk - 18, 23 slette - 45
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N

Normer - 7, 57
Nulpunktkalibrering - 27, 29, 30
Numerisk indlaesning - 16

O

Online statistik - 14

P

Parameter-indstillinger - 15

Preaecisionsstandarder - 20, 22, 28, 29, 30

Sikkerhedsspgrgsmal - 41, 45
Signallampe - 49

Signaltone - 27, 28, 29, 30, 50
Sprog - 9, 15, 48, 51
Standardafvigelse - 42, 43, 69
Statistik - 42

Statuslinie - 10, 22

Substrat - 68

Synlig forbindelse - 45

R

Ru overflader - 25
Ruhedsindflydelse - 23
Ruhedsveerdi - 24, 25, 40
Renggaring - 55

T

Tiden - 15, 48
Total reset - 35, 51, 68

U

Udkobling - 11, 49,52
Udkoblingstid - 49

S

Sandblaeste overflader - 25
Spredning - 69

\Y

Variationskoefficient - 42, 43, 69
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